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PANEL DE FACHADA fijaciones ocultas ACH (PF1) o 
similar en 120 mm de espesor machihembrado en 
cara exterior e interior, núcleo de lana de roca tipo 
"M" dispuesto en lámelas con chapas de acero 
prelacadas 0,6/0,5, certificado según norma 
europea de reacción al fuego UNE-EN 13501-1:2019 
como A2-S1, d0 y resistencia al fuego durante 120 
minutos (EI120). Marcado CE s/norma UNE-EN 
14509:2014. Garantía de 10 años. Incluso p.p. de 
accesorios ACH, mano de obra y medios auxiliares. 
Totalmente instalado y terminado.

1

2 ESTRUCTURA PRINCIPAL ASCENSOR. Perfiles de 
acero laminado con uniones principales 
roblonadas i/ tratamiento procedimiento 
proteccion superficial compuesto de:
• CAPA 1:APLICACION DE LA IMPRIMACION: 

Aplicación de un epoxi rico en zinc con 
espesor de película seca 60-70 micras

• CAPA 2:APLICACION CAPA 
INTERMEDIA:Aplicación  de pintura ignífuga 
a base de epoxi poliamida en sucesivas 
capas con espesor de película seca 250 
micras

• CAPA 3: APLICACION  CAPA DE ACABADO: 
Aplicación de pintura de pintura de 
poliuretano alifático con comportamiento 
al fuego clase Bs 1 d0 con espesor de 
película seca de 60 micras con categoría 
de corrosividad  C5-M para áreas maríticas 
según ISO 12944-2

Color acabado RAL 7022

3 FOSO ASCENSOR Hormigón armado 
HA-30/B/20/XA2, de 3025 N/mm2., consistencia 
blanda, Tmáx. 20 mm., para ambiente de 
agresividad moderada, elaborado en central en 
muros, incluso armadura (75kg./m3.), encofrado y 
desencofrado con tablero aglomerado a dos 
caras, vertido con grúa, vibrado,curado y 
colocado. Según Código Estructural.

4 IMPERMEABILIZACION FOSO ASCENSOR:
• Bajo nivel de futura 

urbanizacion:geocompuesto de bentonita de 
sodio natural formado por geotextil tejido (130 
gr/m2.), geotextil no tejido  (200 gr/m2.) y 
bentonita  ( mínimo 5 kg/m2.) 

• Sobre nivel futura urbanizacion:Pintura epoxi 
sobre superficie del hormigon

5 ALBARDILLA PROTECCION CORONACION MUROS:
Albardilla de chapa de aluminio lacado de 13 
micras, 1,5 mm. de espesor y 60 cm. de desarrollo, 
con goterón. Ral 7022

6 PANEL DE CUBIERTA HUECO DEL ASCENSOR e=
120mm EI 120.Cerramiento hueco del ascensor

7 DOBLE PANEL C/ AISLAMIENTO. Cubiertas exteriores 
de casetas e=120mm EI 120.Acabado pintura RAL 
7022 por el exterior

8 PLACAS ANCLAJE ASCENSOR A ESTRUCTURA. 
#300.300.15, unido mediante palastro 100.4 de 
sección circular a estructura principal  por 
soldadura.

9 TENSORES EN CRUZ DE SAN ANDRES . Arriostramiento 
de la estructura principal por el interior del hueco 
del ascensor

10 VIGAS ACARTELADAS DE LA ESTRUCTURA PRINCIPAL 
DEL ASCENSOR. Uniones acarteladas

11 CERRAMIENTO PROVICIONAL HASTA FUTURA 
INSTALACION DEL ASCENSOR. Formado por chapa 
de acero prelacada espesor 6,0mm

12 PERFIL SUJECCION INFERIOR PANELES. LD200.150.10

13 TRAMEX SOLADO CASETA. #38x38x30 acabado 
antideslizante s/DIN51130
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PANEL DE FACHADA fijaciones ocultas ACH (PF1) o 
similar en 120 mm de espesor machihembrado en 
cara exterior e interior, núcleo de lana de roca tipo 
"M" dispuesto en lámelas con chapas de acero 
prelacadas 0,6/0,5, certificado según norma 
europea de reacción al fuego UNE-EN 13501-1:2019 
como A2-S1, d0 y resistencia al fuego durante 120 
minutos (EI120). Marcado CE s/norma UNE-EN 
14509:2014. Garantía de 10 años. Incluso p.p. de 
accesorios ACH, mano de obra y medios auxiliares. 
Totalmente instalado y terminado.

1

2 ESTRUCTURA PRINCIPAL ASCENSOR. Perfiles de 
acero laminado con uniones principales 
roblonadas i/ tratamiento procedimiento 
proteccion superficial compuesto de:
• CAPA 1:APLICACION DE LA IMPRIMACION: 

Aplicación de un epoxi rico en zinc con 
espesor de película seca 60-70 micras

• CAPA 2:APLICACION CAPA 
INTERMEDIA:Aplicación  de pintura ignífuga 
a base de epoxi poliamida en sucesivas 
capas con espesor de película seca 250 
micras

• CAPA 3: APLICACION  CAPA DE ACABADO: 
Aplicación de pintura de pintura de 
poliuretano alifático con comportamiento 
al fuego clase Bs 1 d0 con espesor de 
película seca de 60 micras con categoría 
de corrosividad  C5-M para áreas maríticas 
según ISO 12944-2

Color acabado RAL 7022

3 FOSO ASCENSOR Hormigón armado 
HA-30/B/20/XA2, de 3025 N/mm2., consistencia 
blanda, Tmáx. 20 mm., para ambiente de 
agresividad moderada, elaborado en central en 
muros, incluso armadura (75kg./m3.), encofrado y 
desencofrado con tablero aglomerado a dos 
caras, vertido con grúa, vibrado,curado y 
colocado. Según Código Estructural.

4 IMPERMEABILIZACION FOSO ASCENSOR:
• Bajo nivel de futura 

urbanizacion:geocompuesto de bentonita de 
sodio natural formado por geotextil tejido (130 
gr/m2.), geotextil no tejido  (200 gr/m2.) y 
bentonita  ( mínimo 5 kg/m2.) 

• Sobre nivel futura urbanizacion:Pintura epoxi 
sobre superficie del hormigon

5 ALBARDILLA PROTECCION CORONACION MUROS:
Albardilla de chapa de aluminio lacado de 13 
micras, 1,5 mm. de espesor y 60 cm. de desarrollo, 
con goterón. Ral 7022

6 PANEL DE CUBIERTA HUECO DEL ASCENSOR e=
120mm EI 120.Cerramiento hueco del ascensor

7 DOBLE PANEL C/ AISLAMIENTO. Cubiertas exteriores 
de casetas e=120mm EI 120.Acabado pintura RAL 
7022 por el exterior

8 PLACAS ANCLAJE ASCENSOR A ESTRUCTURA. 
#300.300.15, unido mediante palastro 100.4 de 
sección circular a estructura principal  por 
soldadura.

9 TENSORES EN CRUZ DE SAN ANDRES . Arriostramiento 
de la estructura principal por el interior del hueco 
del ascensor

10 VIGAS ACARTELADAS DE LA ESTRUCTURA PRINCIPAL 
DEL ASCENSOR. Uniones acarteladas

11 CERRAMIENTO PROVICIONAL HASTA FUTURA 
INSTALACION DEL ASCENSOR. Formado por chapa 
de acero prelacada espesor 6,0mm

12 PERFIL SUJECCION INFERIOR PANELES. LD200.150.10

13 TRAMEX SOLADO CASETA. #38x38x30 acabado 
antideslizante s/DIN51130
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PANEL DE FACHADA fijaciones ocultas ACH (PF1) o 
similar en 120 mm de espesor machihembrado en 
cara exterior e interior, núcleo de lana de roca tipo 
"M" dispuesto en lámelas con chapas de acero 
prelacadas 0,6/0,5, certificado según norma 
europea de reacción al fuego UNE-EN 13501-1:2019 
como A2-S1, d0 y resistencia al fuego durante 120 
minutos (EI120). Marcado CE s/norma UNE-EN 
14509:2014. Garantía de 10 años. Incluso p.p. de 
accesorios ACH, mano de obra y medios auxiliares. 
Totalmente instalado y terminado.

1

2 ESTRUCTURA PRINCIPAL ASCENSOR. Perfiles de 
acero laminado con uniones principales 
roblonadas i/ tratamiento procedimiento 
proteccion superficial compuesto de:
• CAPA 1:APLICACION DE LA IMPRIMACION: 

Aplicación de un epoxi rico en zinc con 
espesor de película seca 60-70 micras

• CAPA 2:APLICACION CAPA 
INTERMEDIA:Aplicación  de pintura ignífuga 
a base de epoxi poliamida en sucesivas 
capas con espesor de película seca 250 
micras

• CAPA 3: APLICACION  CAPA DE ACABADO: 
Aplicación de pintura de pintura de 
poliuretano alifático con comportamiento 
al fuego clase Bs 1 d0 con espesor de 
película seca de 60 micras con categoría 
de corrosividad  C5-M para áreas maríticas 
según ISO 12944-2

Color acabado RAL 7022

3 FOSO ASCENSOR Hormigón armado 
HA-30/B/20/XA2, de 3025 N/mm2., consistencia 
blanda, Tmáx. 20 mm., para ambiente de 
agresividad moderada, elaborado en central en 
muros, incluso armadura (75kg./m3.), encofrado y 
desencofrado con tablero aglomerado a dos 
caras, vertido con grúa, vibrado,curado y 
colocado. Según Código Estructural.

4 IMPERMEABILIZACION FOSO ASCENSOR:
• Bajo nivel de futura 

urbanizacion:geocompuesto de bentonita de 
sodio natural formado por geotextil tejido (130 
gr/m2.), geotextil no tejido  (200 gr/m2.) y 
bentonita  ( mínimo 5 kg/m2.) 

• Sobre nivel futura urbanizacion:Pintura epoxi 
sobre superficie del hormigon

5 ALBARDILLA PROTECCION CORONACION MUROS:
Albardilla de chapa de aluminio lacado de 13 
micras, 1,5 mm. de espesor y 60 cm. de desarrollo, 
con goterón. Ral 7022

6 PANEL DE CUBIERTA HUECO DEL ASCENSOR e=
120mm EI 120.Cerramiento hueco del ascensor

7 DOBLE PANEL C/ AISLAMIENTO. Cubiertas exteriores 
de casetas e=120mm EI 120.Acabado pintura RAL 
7022 por el exterior

8 PLACAS ANCLAJE ASCENSOR A ESTRUCTURA. 
#300.300.15, unido mediante palastro 100.4 de 
sección circular a estructura principal  por 
soldadura.

9 TENSORES EN CRUZ DE SAN ANDRES . Arriostramiento 
de la estructura principal por el interior del hueco 
del ascensor

10 VIGAS ACARTELADAS DE LA ESTRUCTURA PRINCIPAL 
DEL ASCENSOR. Uniones acarteladas

11 CERRAMIENTO PROVICIONAL HASTA FUTURA 
INSTALACION DEL ASCENSOR. Formado por chapa 
de acero prelacada espesor 6,0mm

12 PERFIL SUJECCION INFERIOR PANELES. LD200.150.10

13 TRAMEX SOLADO CASETA. #38x38x30 acabado 
antideslizante s/DIN51130
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TRAMEX 38x38x30

PANEL CERRAMIENTO

CUBIERTA DOBLE CHAPA C/ 
AISLAMIENTO

PANEL CERRAMIENTO

PANEL CUBIERTA

TRAMEX 38x38x30

TENSORES 
ARRIOSTRAMIENTO

PLACAS ANCLAJE ASCENSOR A 
ESTRUCTURA

4x Paneles de 6,06 x 0,89

4x Paneles de 7,54 x 0,89

4x Paneles de 7,75 x 0,89

4x Paneles de 5,81 x 0,89

4x Paneles de 5,89 x 0,89

TOTAL: 38 paneles = 206,83 m2

Despiece paneles: 

4x Paneles de 3,99 x 0,89

2x Paneles de 7,54 x 0,97

2x Paneles de 7,75 x 0,97

2x Paneles de 5,81 x 0,97

2x Paneles de 5,89 x 0,97

2x Paneles de 3,99 x 0,97

2x Paneles de 3,99 x 0,97

2x Panel de 2,03 x 0,97

Paneles verticales Paneles de Cubierta
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ZAPATA 360x360x60
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PROYECTO BASICO Y DE EJECUCION DE RESTAURACION DE
LA COMUNICACION VERTICAL DEL ALTO HORNO DE SESTAO

EME_01
ESTADO MODIFICADO ESTRUCTURA

SOLDADURA (Art. 94 y Punto 4 Anejo 26)

· LAS PRESCRIPCIONES QUE SIGUEN SERÁN APLICABLES CUANDO LOS ELEMENTOS A UNIR TIENEN AL MENOS 4 mm DE
ESPESOR (2.5mm EN SECCIONES SECCIONES HUECAS) Y SON ACEROS ESTRUCTURALES SOLDABLES.

· LAS SOLDADURAS EN ÁNGULO PUEDEN EMPLEARSE PARA UNIR PIEZAS CUYAS CARAS FORMEN UN ÁNGULO ENTRE
60º Y 120º (Punto 4.3.2 Anejo 26)

· NO SE CONSIDERARAN CORDONES EN ÁNGULO CUYA LONGITUD SEA INFERIOR A 30mm O A 6 VECES EL ANCHO
DE LA GARGANTA (Punto 4.5.1 Anejo 26)

· SALVO INDICACIÓN ESPECIFICA EN LOS DETALLES, EL ESPESOR DE GARGANTA "a" DE UN CORDÓN EN ÁNGULO
SERÁ  0,7*tmin, SIENDO tmin EL ESPESOR DE LA PIEZA MAS DELGADA A UNIR. Y NUNCA MENOR DE 3mm.

· SOLDADURA CON PROCEDIMIENTOS APROBADOS Y SOLDADORES CUALIFICADOS SEGÚN NORMATIVA UNE-EN ISO
3834, EN FUNCIÓN DE LA CLASE DE EJECUCIÓN.

· NINGUNA PIEZA PODRÁ SALIR DEL TALLER SIN LA AUTORIZACIÓN EXPRESA DE LA DIRECCIÓN FACULTATIVA, UNA VEZ
DEMOSTRADA LA CONFORMIDAD DE LA MISMA CON EL PROYECTO.

· ANTES DE PROCEDER AL MONTAJE SE DEBERÁN CORREGIR Y REPARAR CUALQUIER ABOLLADURA,COMBA O
TORCEDURA

· LAS DIMENSIONES MÁXIMAS DE LAS PIEZAS CONSTRUIDAS EN TALLER SERÁN DETERMINADAS POR EL FABRICANTE DE LA
ESTRUCTURA EN BASE A LAS EXIGENCIAS DEL TRANSPORTE.

· EL CONSTRUCTOR COMPROBARA EN OBRA LAS DIMENSIONES DE REPLANTEO DE LA ESTRUCTURA SEGÚN LOS PLANOS
DEL PROYECTO, ANTES DE LA REALIZACIÓN DE LOS PLANOS DE TALLER Y/O LA FABRICACIÓN.

PROPIEDADES MATERIALES

EJECUCIÓN Y UNIONES

LOCALIZACIÓN MATERIAL

PERFILES, PLACAS S-275-JR

MOγ M1γ M2γ

1.251.051.05

a

a

EN ÁNGULO EN SOLAPE

NORMA

UNE EN 10025-2

TUERCAS

B 500S

Clase 8 ISO 4032

ESTRUCTURAS DE ACERO  -  CÓDIGO ESTRUCTURAL (R.D. 470/2021)

PERNOS P.ANCLAJE

UNIONES ATORNILLADAS (Art. 93 Punto 4 Anejo 26)

- SE REALIZARAN UNIONES MEDIANTE TORNILLOS SIN PRETENSAR.
- LOS LÍMITES MÁXIMO Y MÍNIMOS PARA LAS DISTANCIAS ENTRE EJES DE AGUJEROS O DE ESTOS A LOS BORDES DE LAS

PIEZAS, SE DEFINEN EN EL PUNTO 3.5 Anejo 26.
- LAS HOLGURAS NOMINALES DE LOS AGUJEROS QUEDAN RECOGIDAS EN EL ART. 93.2
- NO DEBEN SOLDARSE NI LOS TORNILLOS NI LAS TUERCAS.
- CUANDO LOS TORNILLOS SE DISPONGAN EN POSICIÓN VERTICAL, LA TUERCA SE SITUARÁ POR DEBAJO DE LA CABEZA

DEL TORNILLO.
- DEBE COMPROBARSE ANTES DE LA COLOCACIÓN QUE LAS TUERCAS PUEDEN DESPLAZARSE LIBREMENTE SOBRE EL

TORNILLO CORRESPONDIENTE.
- EN CADA TORNILLO SE COLOCARÁ UNA ARANDELA EN EL LADO DE LA CABEZA Y OTRA EN EL LADO DE LA TUERCA.
- CONDICIONES DE APRIETE DE LOS TORNILLOS ORDINARIOS (Art. 93.6):

-- Cada conjunto de tornillo, tuerca y arandelas deben alcanzar la condición de "apretado a tope" sin
sobrepretensar los tornillos. Esta condición es la que conseguirá un operario con la llave normal, sin brazo de
prolongación.

-- Para los grandes grupos de tornillos, el apriete debe realizarse desde los tornillos centrales hacia el exterior e
incluso realizar algún ciclo de apriete adicional.

· TODAS LAS UNIONES ENTRE ELEMENTOS SE REALIZARÁN EN TODO SU CONTORNO, SALVO QUE SE INDIQUE LO
CONTRARIO EN LOS PLANOS.

· EN EL CASO DE TRATARSE DE UNA CONEXIÓN ARTICULADA, SE INDICARA ENLOS PLANOS, Y SE REALIZARÁ SOLAMENTE
SOLADURA EN EL ALMA DEL PERFIL.

· LOS PILARES COMPUESTOS POR DOS PERFILES UPN EN CAJÓN, SE SOLDARÁN EN TODA SU LONGITUD.

ARTICULACIÓN EN PLANOS DE PLANTA/ALZADO
L

L: TODO EL ALMA EN PERFILES HEB/HEA
L: 2/3 DEL ALMA EN PERFILES IPE

ARANDELAS Dureza 200 HV ISO 7089 

TORNILLOS 8.8 ISO 4017

NOTAS GENERALES:

· CLASE DE EXPOSICIÓN RELATIVA A LA CORROSIÓN (Art. 80.1): C4 (alta)
· CLASE DE EJECUCIÓN  (Art. 91.2): 3

- NIVEL DE RIESGO: CC 2
- CATEGORÍA DE USO: SC 2
- CATEGORÍA DE EJECUCIÓN: PC 1

CLOCALIZACIÓN TIPIFICACIÓN

HA-30/B/40/XA2

HA-30/B/20/XA2

γ

HORMIGONES

CIMENTACIONES

MUROS FOSO

RESISTENCIA
DE

CÁLCULO

MÍNIMO
CONTENIDO

CEMENTO

H.LIMPIEZA HL-150/B/20

MÁXIMA
RELACIÓN

A/C

NIVEL DE
CONTROL
EJECUCIÓN

150 Kg/m³

350 Kg/m³ 0.50 NORMAL 1.5

1.5

SLOCALIZACIÓN DESIGNACIÓN γ

ACERO ARMADURAS PASIVAS
RESISTENCIA DE

CALCULO

TODA LA OBRA B-500-S

NIVEL DE CONTROL

1.15NORMAL435 N/mm²

MALLAZOS REP. B-500-T

LÍMITE ELÁSTICO

500 N/mm²

500 N/mm²

20,00 N/mm²

ESTRUCTURAS DE HORMIGÓN -  CÓDIGO ESTRUCTURAL (R.D. 470/2021)

20,00 N/mm²

350 Kg/m³ 0.50 NORMAL

1.15NORMAL435 N/mm²

3

1

2

4

ZAPATAS
1a.- Recubrimiento inferior  contacto terreno: 7 cm
1b.- Recubrimiento con hormigón de limpieza: 5 cm.
2.- Recubrimiento superior libre: 5 cm.
3.- Recubrimiento lateral contacto terreno: 7 cm
4.- Recubrimiento lateral libre: 5 cm.
MURO
5a.- Recubrimiento intradós Muro: 5,0 cm.
5b.- Recubrimiento trasdós Muro: 5,0 cm.

- TENSIÓN ADMISIBLE DEL TERRENO: 1,50 Kp/cm² ; 15 T/m² ; 0,15 Mpa

- LA D. FACULTATIVA DARÁ EL VISTO BUENO AL TERRENO DE CIMENTACIÓN, UNA VEZ COMPROBADO QUE EN EL FONDO
DE LA EXCAVACIÓN DE ZAPATAS SE ENCUENTRA EL TERRENO FIRME.

- BAJO TODOS LOS ELEMENTOS DE CIMENTACIÓN SE DISPONDRÁN 10cm DE HORMIGÓN DE LIMPIEZA:
  HL-150/B/20 (ANEJO 10, C.ESTRUCTURAL).

- SI AL NIVEL DEL FONDO DE LA EXCAVACIÓN DE LAS ZAPATAS NO APARECIERA EL ESTRATO COMPETENTE, SE 
CONTINUARÁ EXCAVANDO HASTA ENCONTRARLO, PROCEDIÉNDOSE POSTERIORMENTE AL RELLENO   DEL EXCESO DE 
EXCAVACIÓN CON HORMIGÓN DE LIMPIEZA HL-150/P/40

5

NOTAS DE CIMENTACIÓN

RECUBRIMIENTOS
(Art. 43 C.Estructural)

GEOMETRÍA 1



NIVEL SUELO

Nivel de Cuba 08

Nivel de Cuba 07

Nivel de Cuba 06

Nivel de Cuba 05

Nivel de Cuba 04

Nivel de Cuba 03

Nivel de Cuba 02

Nivel de Cuba 01

Nivel de Piqueras

0,00

+7,00

+12.15

+14.99

+18.05

+21.10

+23.69

-26.81

+29.93

+33.13

COTAS EN mm

ALZADO 2 (Sur)

 E: 1/50 A1;  1/100 A3

IPE 140

+7,00

1787

TIRANTE DURANTE DEMOLICIÓN
ACTUAL ASCENSOR

IPE 240

IPE 140

TIRANTE DURANTE DEMOLICIÓN
ACTUAL ASCENSOR

16
00

ACCESO

ACCESO

S.EMERGENCIA

ACCESO

ACCESO

ESTRUCTURA EXISTENTE

UPN 220

ARRIOSTRAMIENTO

ARRIOSTRAMIENTO EN
FORJADO

5 5

PASARELA EXISTENTE
· En Nivel cuba 8:sustituir las diagonales

existentes por L.70.70.7

PASARELA EXISTENTE
· En Nivel cuba 5: Añadir las diagonales que

faltan de forma similar a la pasarela superior.

Detalle 8

UPE 1
60

Detalle 7

Detalle 4

Nd= 75 kN

35-40º

Nd= 75 kN

35-40º

-1,60

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

RHS 100.6

UPE 200

UPE 200

IPE 240

Detalle 7

UPN 220

L 100.10

UPE 120

UPE 120

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

RHS 100.6

RHS 100.6

UPE 200

UPE 200

L 100.10

6 6

RH
S 7

0.4

RH
S 7

0.4

RH
S 7

0.4

UPN 140

UPN 140

UPN 140

+37,34

Detalle 2

Detalle 2

Detalle 4

UPE 1
60

PERFILES NECESARIOS PARA
ANCLAR GUÍAS DE ASCENSOR

PERFILES NECESARIOS PARA
ANCLAR GUÍAS DE ASCENSOR

UPE 200

6 6

RH
S 7

0.4

RH
S 7

0.4

RH
S 7

0.4

RHS 70.4

+37,34

Nº PLANO:

ESCALA:FECHA:

TÍTULO DE PROYECTO:

AUTOR

NOMBRE DE PLANO:

AHV_SESTAO ( BIZCAIA)

SESTAO BERRI SAMP.

DIRECCIÓN:

ASISTENCIA TECNICA y CONSULTORIA DE ARQUITECTURA PROYECTA, SLP

Mª VICTORIA SANCHEZ DE LEON ROBLESArquitecto:

Pza de los Tres Concejos 1, Bajo-48910 SESTAO

INDICADASJUNIO 2022

PROYECTO BASICO Y DE EJECUCION DE RESTAURACION DE
LA COMUNICACION VERTICAL DEL ALTO HORNO DE SESTAO

EME_02
ESTADO MODIFICADO ESTRUCTURA

SOLDADURA (Art. 94 y Punto 4 Anejo 26)

· LAS PRESCRIPCIONES QUE SIGUEN SERÁN APLICABLES CUANDO LOS ELEMENTOS A UNIR TIENEN AL MENOS 4 mm DE
ESPESOR (2.5mm EN SECCIONES SECCIONES HUECAS) Y SON ACEROS ESTRUCTURALES SOLDABLES.

· LAS SOLDADURAS EN ÁNGULO PUEDEN EMPLEARSE PARA UNIR PIEZAS CUYAS CARAS FORMEN UN ÁNGULO ENTRE
60º Y 120º (Punto 4.3.2 Anejo 26)

· NO SE CONSIDERARAN CORDONES EN ÁNGULO CUYA LONGITUD SEA INFERIOR A 30mm O A 6 VECES EL ANCHO
DE LA GARGANTA (Punto 4.5.1 Anejo 26)

· SALVO INDICACIÓN ESPECIFICA EN LOS DETALLES, EL ESPESOR DE GARGANTA "a" DE UN CORDÓN EN ÁNGULO
SERÁ  0,7*tmin, SIENDO tmin EL ESPESOR DE LA PIEZA MAS DELGADA A UNIR. Y NUNCA MENOR DE 3mm.

· SOLDADURA CON PROCEDIMIENTOS APROBADOS Y SOLDADORES CUALIFICADOS SEGÚN NORMATIVA UNE-EN ISO
3834, EN FUNCIÓN DE LA CLASE DE EJECUCIÓN.

· NINGUNA PIEZA PODRÁ SALIR DEL TALLER SIN LA AUTORIZACIÓN EXPRESA DE LA DIRECCIÓN FACULTATIVA, UNA VEZ
DEMOSTRADA LA CONFORMIDAD DE LA MISMA CON EL PROYECTO.

· ANTES DE PROCEDER AL MONTAJE SE DEBERÁN CORREGIR Y REPARAR CUALQUIER ABOLLADURA,COMBA O
TORCEDURA

· LAS DIMENSIONES MÁXIMAS DE LAS PIEZAS CONSTRUIDAS EN TALLER SERÁN DETERMINADAS POR EL FABRICANTE DE LA
ESTRUCTURA EN BASE A LAS EXIGENCIAS DEL TRANSPORTE.

· EL CONSTRUCTOR COMPROBARA EN OBRA LAS DIMENSIONES DE REPLANTEO DE LA ESTRUCTURA SEGÚN LOS PLANOS
DEL PROYECTO, ANTES DE LA REALIZACIÓN DE LOS PLANOS DE TALLER Y/O LA FABRICACIÓN.

PROPIEDADES MATERIALES

EJECUCIÓN Y UNIONES

LOCALIZACIÓN MATERIAL

PERFILES, PLACAS S-275-JR

MOγ M1γ M2γ

1.251.051.05

a

a

EN ÁNGULO EN SOLAPE

NORMA

UNE EN 10025-2

TUERCAS

B 500S

Clase 8 ISO 4032

ESTRUCTURAS DE ACERO  -  CÓDIGO ESTRUCTURAL (R.D. 470/2021)

PERNOS P.ANCLAJE

UNIONES ATORNILLADAS (Art. 93 Punto 4 Anejo 26)

- SE REALIZARAN UNIONES MEDIANTE TORNILLOS SIN PRETENSAR.
- LOS LÍMITES MÁXIMO Y MÍNIMOS PARA LAS DISTANCIAS ENTRE EJES DE AGUJEROS O DE ESTOS A LOS BORDES DE LAS

PIEZAS, SE DEFINEN EN EL PUNTO 3.5 Anejo 26.
- LAS HOLGURAS NOMINALES DE LOS AGUJEROS QUEDAN RECOGIDAS EN EL ART. 93.2
- NO DEBEN SOLDARSE NI LOS TORNILLOS NI LAS TUERCAS.
- CUANDO LOS TORNILLOS SE DISPONGAN EN POSICIÓN VERTICAL, LA TUERCA SE SITUARÁ POR DEBAJO DE LA CABEZA

DEL TORNILLO.
- DEBE COMPROBARSE ANTES DE LA COLOCACIÓN QUE LAS TUERCAS PUEDEN DESPLAZARSE LIBREMENTE SOBRE EL

TORNILLO CORRESPONDIENTE.
- EN CADA TORNILLO SE COLOCARÁ UNA ARANDELA EN EL LADO DE LA CABEZA Y OTRA EN EL LADO DE LA TUERCA.
- CONDICIONES DE APRIETE DE LOS TORNILLOS ORDINARIOS (Art. 93.6):

-- Cada conjunto de tornillo, tuerca y arandelas deben alcanzar la condición de "apretado a tope" sin
sobrepretensar los tornillos. Esta condición es la que conseguirá un operario con la llave normal, sin brazo de
prolongación.

-- Para los grandes grupos de tornillos, el apriete debe realizarse desde los tornillos centrales hacia el exterior e
incluso realizar algún ciclo de apriete adicional.

· TODAS LAS UNIONES ENTRE ELEMENTOS SE REALIZARÁN EN TODO SU CONTORNO, SALVO QUE SE INDIQUE LO
CONTRARIO EN LOS PLANOS.

· EN EL CASO DE TRATARSE DE UNA CONEXIÓN ARTICULADA, SE INDICARA ENLOS PLANOS, Y SE REALIZARÁ SOLAMENTE
SOLADURA EN EL ALMA DEL PERFIL.

· LOS PILARES COMPUESTOS POR DOS PERFILES UPN EN CAJÓN, SE SOLDARÁN EN TODA SU LONGITUD.

ARTICULACIÓN EN PLANOS DE PLANTA/ALZADO
L

L: TODO EL ALMA EN PERFILES HEB/HEA
L: 2/3 DEL ALMA EN PERFILES IPE

ARANDELAS Dureza 200 HV ISO 7089 

TORNILLOS 8.8 ISO 4017

NOTAS GENERALES:

· CLASE DE EXPOSICIÓN RELATIVA A LA CORROSIÓN (Art. 80.1): C4 (alta)
· CLASE DE EJECUCIÓN  (Art. 91.2): 3

- NIVEL DE RIESGO: CC 2
- CATEGORÍA DE USO: SC 2
- CATEGORÍA DE EJECUCIÓN: PC 1

CLOCALIZACIÓN TIPIFICACIÓN

HA-30/B/40/XA2

HA-30/B/20/XA2

γ

HORMIGONES

CIMENTACIONES

MUROS FOSO

RESISTENCIA
DE

CÁLCULO

MÍNIMO
CONTENIDO

CEMENTO

H.LIMPIEZA HL-150/B/20

MÁXIMA
RELACIÓN

A/C

NIVEL DE
CONTROL
EJECUCIÓN

150 Kg/m³

350 Kg/m³ 0.50 NORMAL 1.5

1.5

SLOCALIZACIÓN DESIGNACIÓN γ

ACERO ARMADURAS PASIVAS
RESISTENCIA DE

CALCULO

TODA LA OBRA B-500-S

NIVEL DE CONTROL

1.15NORMAL435 N/mm²

MALLAZOS REP. B-500-T

LÍMITE ELÁSTICO

500 N/mm²

500 N/mm²

20,00 N/mm²

ESTRUCTURAS DE HORMIGÓN -  CÓDIGO ESTRUCTURAL (R.D. 470/2021)

20,00 N/mm²

350 Kg/m³ 0.50 NORMAL

1.15NORMAL435 N/mm²

GEOMETRÍA 2



COTAS EN mm

ALZADO 3 (Este)

 E: 1/50 A1;  1/100 A3

NIVEL SUELO0,00

UPE 200

IPE 140

IPE 140

IPE 140IPE 140

UPE 120

1876

15
00

55

25
45

15
78

20
16

Detalle 3 Detalle 3

Detalle 6

Detalle 6

CHAPA LAGRIMADA 4/6

CHAPA LAGRIMADA 4/6

10
0

-1,60

60
0

10
0

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 120 UPE 1
20

UPE 1
20

Nivel de Cuba 08

Nivel de Cuba 07

Nivel de Cuba 05

Nivel de Cuba 04

Nivel de Cuba 03

Nivel de Cuba 02

Nivel de Cuba 01

Nivel de Piqueras +7,00

+12.15

+14.99

+18.05

+21.10

+23.69

+29.93

+33.13

+37,34

ACCESO

UPE 200

22
70

22
70

ACCESO

ACCESO

22
70

ACCESO

22
70

UPN 220

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

ACCESO

22
70

RHS 100.6

UPE 200

RH
S 7

0.4

RH
S 7

0.4

RH
S 7

0.4

6 6

RHS 100.6

UPN 140

+12.40

CHAPA LAGRIMADA 4/6

UPE 120

RH
S 7

0.4

RH
S 7

0.4

RH
S 7

0.4

UPN 100

VIGA UPE EN ZONA DE ACCESO
SIN CARTELAS SUPERIORES

VIGA UPE EN ZONA DE ACCESO
SIN CARTELAS SUPERIORES

Detalle 2 Detalle 2

Detalle 6

UPE 160 UPE 1
60

UPE 200

+37,34

UPE 200

RHS 70.4

RH
S 7

0.4

RH
S 7

0.4

RH
S 7

0.4

6 6

Nº PLANO:

ESCALA:FECHA:

TÍTULO DE PROYECTO:

AUTOR

NOMBRE DE PLANO:

AHV_SESTAO ( BIZCAIA)

SESTAO BERRI SAMP.

DIRECCIÓN:

ASISTENCIA TECNICA y CONSULTORIA DE ARQUITECTURA PROYECTA, SLP

Mª VICTORIA SANCHEZ DE LEON ROBLESArquitecto:

Pza de los Tres Concejos 1, Bajo-48910 SESTAO

INDICADASJUNIO 2022

PROYECTO BASICO Y DE EJECUCION DE RESTAURACION DE
LA COMUNICACION VERTICAL DEL ALTO HORNO DE SESTAO

EME_03

SOLDADURA (Art. 94 y Punto 4 Anejo 26)

· LAS PRESCRIPCIONES QUE SIGUEN SERÁN APLICABLES CUANDO LOS ELEMENTOS A UNIR TIENEN AL MENOS 4 mm DE
ESPESOR (2.5mm EN SECCIONES SECCIONES HUECAS) Y SON ACEROS ESTRUCTURALES SOLDABLES.

· LAS SOLDADURAS EN ÁNGULO PUEDEN EMPLEARSE PARA UNIR PIEZAS CUYAS CARAS FORMEN UN ÁNGULO ENTRE
60º Y 120º (Punto 4.3.2 Anejo 26)

· NO SE CONSIDERARAN CORDONES EN ÁNGULO CUYA LONGITUD SEA INFERIOR A 30mm O A 6 VECES EL ANCHO
DE LA GARGANTA (Punto 4.5.1 Anejo 26)

· SALVO INDICACIÓN ESPECIFICA EN LOS DETALLES, EL ESPESOR DE GARGANTA "a" DE UN CORDÓN EN ÁNGULO
SERÁ  0,7*tmin, SIENDO tmin EL ESPESOR DE LA PIEZA MAS DELGADA A UNIR. Y NUNCA MENOR DE 3mm.

· SOLDADURA CON PROCEDIMIENTOS APROBADOS Y SOLDADORES CUALIFICADOS SEGÚN NORMATIVA UNE-EN ISO
3834, EN FUNCIÓN DE LA CLASE DE EJECUCIÓN.

· NINGUNA PIEZA PODRÁ SALIR DEL TALLER SIN LA AUTORIZACIÓN EXPRESA DE LA DIRECCIÓN FACULTATIVA, UNA VEZ
DEMOSTRADA LA CONFORMIDAD DE LA MISMA CON EL PROYECTO.

· ANTES DE PROCEDER AL MONTAJE SE DEBERÁN CORREGIR Y REPARAR CUALQUIER ABOLLADURA,COMBA O
TORCEDURA

· LAS DIMENSIONES MÁXIMAS DE LAS PIEZAS CONSTRUIDAS EN TALLER SERÁN DETERMINADAS POR EL FABRICANTE DE LA
ESTRUCTURA EN BASE A LAS EXIGENCIAS DEL TRANSPORTE.

· EL CONSTRUCTOR COMPROBARA EN OBRA LAS DIMENSIONES DE REPLANTEO DE LA ESTRUCTURA SEGÚN LOS PLANOS
DEL PROYECTO, ANTES DE LA REALIZACIÓN DE LOS PLANOS DE TALLER Y/O LA FABRICACIÓN.

PROPIEDADES MATERIALES

EJECUCIÓN Y UNIONES

LOCALIZACIÓN MATERIAL

PERFILES, PLACAS S-275-JR

MOγ M1γ M2γ

1.251.051.05

a

a

EN ÁNGULO EN SOLAPE

NORMA

UNE EN 10025-2

TUERCAS

B 500S

Clase 8 ISO 4032

ESTRUCTURAS DE ACERO  -  CÓDIGO ESTRUCTURAL (R.D. 470/2021)

PERNOS P.ANCLAJE

UNIONES ATORNILLADAS (Art. 93 Punto 4 Anejo 26)

- SE REALIZARAN UNIONES MEDIANTE TORNILLOS SIN PRETENSAR.
- LOS LÍMITES MÁXIMO Y MÍNIMOS PARA LAS DISTANCIAS ENTRE EJES DE AGUJEROS O DE ESTOS A LOS BORDES DE LAS

PIEZAS, SE DEFINEN EN EL PUNTO 3.5 Anejo 26.
- LAS HOLGURAS NOMINALES DE LOS AGUJEROS QUEDAN RECOGIDAS EN EL ART. 93.2
- NO DEBEN SOLDARSE NI LOS TORNILLOS NI LAS TUERCAS.
- CUANDO LOS TORNILLOS SE DISPONGAN EN POSICIÓN VERTICAL, LA TUERCA SE SITUARÁ POR DEBAJO DE LA CABEZA

DEL TORNILLO.
- DEBE COMPROBARSE ANTES DE LA COLOCACIÓN QUE LAS TUERCAS PUEDEN DESPLAZARSE LIBREMENTE SOBRE EL

TORNILLO CORRESPONDIENTE.
- EN CADA TORNILLO SE COLOCARÁ UNA ARANDELA EN EL LADO DE LA CABEZA Y OTRA EN EL LADO DE LA TUERCA.
- CONDICIONES DE APRIETE DE LOS TORNILLOS ORDINARIOS (Art. 93.6):

-- Cada conjunto de tornillo, tuerca y arandelas deben alcanzar la condición de "apretado a tope" sin
sobrepretensar los tornillos. Esta condición es la que conseguirá un operario con la llave normal, sin brazo de
prolongación.

-- Para los grandes grupos de tornillos, el apriete debe realizarse desde los tornillos centrales hacia el exterior e
incluso realizar algún ciclo de apriete adicional.

· TODAS LAS UNIONES ENTRE ELEMENTOS SE REALIZARÁN EN TODO SU CONTORNO, SALVO QUE SE INDIQUE LO
CONTRARIO EN LOS PLANOS.

· EN EL CASO DE TRATARSE DE UNA CONEXIÓN ARTICULADA, SE INDICARA ENLOS PLANOS, Y SE REALIZARÁ SOLAMENTE
SOLADURA EN EL ALMA DEL PERFIL.

· LOS PILARES COMPUESTOS POR DOS PERFILES UPN EN CAJÓN, SE SOLDARÁN EN TODA SU LONGITUD.

ARTICULACIÓN EN PLANOS DE PLANTA/ALZADO
L

L: TODO EL ALMA EN PERFILES HEB/HEA
L: 2/3 DEL ALMA EN PERFILES IPE

ARANDELAS Dureza 200 HV ISO 7089 

TORNILLOS 8.8 ISO 4017

NOTAS GENERALES:

· CLASE DE EXPOSICIÓN RELATIVA A LA CORROSIÓN (Art. 80.1): C4 (alta)
· CLASE DE EJECUCIÓN  (Art. 91.2): 3

- NIVEL DE RIESGO: CC 2
- CATEGORÍA DE USO: SC 2
- CATEGORÍA DE EJECUCIÓN: PC 1

CLOCALIZACIÓN TIPIFICACIÓN

HA-30/B/40/XA2

HA-30/B/20/XA2

γ

HORMIGONES

CIMENTACIONES

MUROS FOSO

RESISTENCIA
DE

CÁLCULO

MÍNIMO
CONTENIDO

CEMENTO

H.LIMPIEZA HL-150/B/20

MÁXIMA
RELACIÓN

A/C

NIVEL DE
CONTROL
EJECUCIÓN

150 Kg/m³

350 Kg/m³ 0.50 NORMAL 1.5

1.5

SLOCALIZACIÓN DESIGNACIÓN γ

ACERO ARMADURAS PASIVAS
RESISTENCIA DE

CALCULO

TODA LA OBRA B-500-S

NIVEL DE CONTROL

1.15NORMAL435 N/mm²

MALLAZOS REP. B-500-T

LÍMITE ELÁSTICO

500 N/mm²

500 N/mm²

20,00 N/mm²

ESTRUCTURAS DE HORMIGÓN -  CÓDIGO ESTRUCTURAL (R.D. 470/2021)

20,00 N/mm²

350 Kg/m³ 0.50 NORMAL

1.15NORMAL435 N/mm²

ESTADO MODIFICADO ESTRUCTURA
GEOMETRÍA 3



COTAS EN mm

ALZADO 4 (Norte)

 E: 1/50 A1;  1/100 A3

NIVEL SUELO

Nivel de Cuba 08

Nivel de Cuba 07

Nivel de Cuba 06

Nivel de Cuba 05

Nivel de Cuba 04

Nivel de Cuba 03

Nivel de Cuba 02

Nivel de Cuba 01

Nivel de Piqueras

0,00

+7,00

+12.15

+14.99

+18.05

+21.10

+23.69

-26.81

+29.93

+33.13
IPE 140

+7,00

1787

TIRANTE DURANTE DEMOLICIÓN
ACTUAL ASCENSOR

IPE 240

IPE 140

TIRANTE DURANTE DEMOLICIÓN
ACTUAL ASCENSOR

16
00

ACCESO

ACCESO

S.EMERGENCIA

ACCESO

ACCESO

ESTRUCTURA EXISTENTE

UPN 220

ARRIOSTRAMIENTO

ARRIOSTRAMIENTO EN
FORJADO

55

PASARELA EXISTENTE
· En Nivel cuba 8:sustituir las diagonales

existentes por L.70.70.7

PASARELA EXISTENTE
· En Nivel cuba 5: Añadir las diagonales que

faltan de forma similar a la pasarela superior.

Detalle 8

Detalle 7

Detalle 4

Nd= 75 kN

35
-4

0º

Nd= 75 kN

35
-4

0º

-1,60

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UPE 200

IPE 240

Detalle 7

UPN 220

L 100.10

UPE 1
20

UPE 1
20

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

RHS 100.6

RHS 100.6

RHS 100.6

UPE 200

L 100.10

6 6

RH
S 7

0.4

RH
S 7

0.4

RH
S 7

0.4

UPN 140

UPN 140

UPE 120

UPN 140

+12.40

+37,34

Detalle 2

Detalle 2

Detalle 6

Detalle 6

UPE 160

UPE 160

PERFILES NECESARIOS PARA
ANCLAR GUÍAS DE ASCENSOR

PERFILES NECESARIOS PARA
ANCLAR GUÍAS DE ASCENSOR

UPE 200

2x
UP

E 2
40

2x
UP

E 2
40

UPE 200

6 6

RH
S 7

0.4

RH
S 7

0.4

RH
S 7

0.4

RHS 70.4

+37,34

Nº PLANO:

ESCALA:FECHA:

TÍTULO DE PROYECTO:

AUTOR

NOMBRE DE PLANO:

AHV_SESTAO ( BIZCAIA)

SESTAO BERRI SAMP.

DIRECCIÓN:

ASISTENCIA TECNICA y CONSULTORIA DE ARQUITECTURA PROYECTA, SLP

Mª VICTORIA SANCHEZ DE LEON ROBLESArquitecto:

Pza de los Tres Concejos 1, Bajo-48910 SESTAO

INDICADASJUNIO 2022

PROYECTO BASICO Y DE EJECUCION DE RESTAURACION DE
LA COMUNICACION VERTICAL DEL ALTO HORNO DE SESTAO

EME_04

SOLDADURA (Art. 94 y Punto 4 Anejo 26)

· LAS PRESCRIPCIONES QUE SIGUEN SERÁN APLICABLES CUANDO LOS ELEMENTOS A UNIR TIENEN AL MENOS 4 mm DE
ESPESOR (2.5mm EN SECCIONES SECCIONES HUECAS) Y SON ACEROS ESTRUCTURALES SOLDABLES.

· LAS SOLDADURAS EN ÁNGULO PUEDEN EMPLEARSE PARA UNIR PIEZAS CUYAS CARAS FORMEN UN ÁNGULO ENTRE
60º Y 120º (Punto 4.3.2 Anejo 26)

· NO SE CONSIDERARAN CORDONES EN ÁNGULO CUYA LONGITUD SEA INFERIOR A 30mm O A 6 VECES EL ANCHO
DE LA GARGANTA (Punto 4.5.1 Anejo 26)

· SALVO INDICACIÓN ESPECIFICA EN LOS DETALLES, EL ESPESOR DE GARGANTA "a" DE UN CORDÓN EN ÁNGULO
SERÁ  0,7*tmin, SIENDO tmin EL ESPESOR DE LA PIEZA MAS DELGADA A UNIR. Y NUNCA MENOR DE 3mm.

· SOLDADURA CON PROCEDIMIENTOS APROBADOS Y SOLDADORES CUALIFICADOS SEGÚN NORMATIVA UNE-EN ISO
3834, EN FUNCIÓN DE LA CLASE DE EJECUCIÓN.

· NINGUNA PIEZA PODRÁ SALIR DEL TALLER SIN LA AUTORIZACIÓN EXPRESA DE LA DIRECCIÓN FACULTATIVA, UNA VEZ
DEMOSTRADA LA CONFORMIDAD DE LA MISMA CON EL PROYECTO.

· ANTES DE PROCEDER AL MONTAJE SE DEBERÁN CORREGIR Y REPARAR CUALQUIER ABOLLADURA,COMBA O
TORCEDURA

· LAS DIMENSIONES MÁXIMAS DE LAS PIEZAS CONSTRUIDAS EN TALLER SERÁN DETERMINADAS POR EL FABRICANTE DE LA
ESTRUCTURA EN BASE A LAS EXIGENCIAS DEL TRANSPORTE.

· EL CONSTRUCTOR COMPROBARA EN OBRA LAS DIMENSIONES DE REPLANTEO DE LA ESTRUCTURA SEGÚN LOS PLANOS
DEL PROYECTO, ANTES DE LA REALIZACIÓN DE LOS PLANOS DE TALLER Y/O LA FABRICACIÓN.

PROPIEDADES MATERIALES

EJECUCIÓN Y UNIONES

LOCALIZACIÓN MATERIAL

PERFILES, PLACAS S-275-JR

MOγ M1γ M2γ

1.251.051.05

a

a

EN ÁNGULO EN SOLAPE

NORMA

UNE EN 10025-2

TUERCAS

B 500S

Clase 8 ISO 4032

ESTRUCTURAS DE ACERO  -  CÓDIGO ESTRUCTURAL (R.D. 470/2021)

PERNOS P.ANCLAJE

UNIONES ATORNILLADAS (Art. 93 Punto 4 Anejo 26)

- SE REALIZARAN UNIONES MEDIANTE TORNILLOS SIN PRETENSAR.
- LOS LÍMITES MÁXIMO Y MÍNIMOS PARA LAS DISTANCIAS ENTRE EJES DE AGUJEROS O DE ESTOS A LOS BORDES DE LAS

PIEZAS, SE DEFINEN EN EL PUNTO 3.5 Anejo 26.
- LAS HOLGURAS NOMINALES DE LOS AGUJEROS QUEDAN RECOGIDAS EN EL ART. 93.2
- NO DEBEN SOLDARSE NI LOS TORNILLOS NI LAS TUERCAS.
- CUANDO LOS TORNILLOS SE DISPONGAN EN POSICIÓN VERTICAL, LA TUERCA SE SITUARÁ POR DEBAJO DE LA CABEZA

DEL TORNILLO.
- DEBE COMPROBARSE ANTES DE LA COLOCACIÓN QUE LAS TUERCAS PUEDEN DESPLAZARSE LIBREMENTE SOBRE EL

TORNILLO CORRESPONDIENTE.
- EN CADA TORNILLO SE COLOCARÁ UNA ARANDELA EN EL LADO DE LA CABEZA Y OTRA EN EL LADO DE LA TUERCA.
- CONDICIONES DE APRIETE DE LOS TORNILLOS ORDINARIOS (Art. 93.6):

-- Cada conjunto de tornillo, tuerca y arandelas deben alcanzar la condición de "apretado a tope" sin
sobrepretensar los tornillos. Esta condición es la que conseguirá un operario con la llave normal, sin brazo de
prolongación.

-- Para los grandes grupos de tornillos, el apriete debe realizarse desde los tornillos centrales hacia el exterior e
incluso realizar algún ciclo de apriete adicional.

· TODAS LAS UNIONES ENTRE ELEMENTOS SE REALIZARÁN EN TODO SU CONTORNO, SALVO QUE SE INDIQUE LO
CONTRARIO EN LOS PLANOS.

· EN EL CASO DE TRATARSE DE UNA CONEXIÓN ARTICULADA, SE INDICARA ENLOS PLANOS, Y SE REALIZARÁ SOLAMENTE
SOLADURA EN EL ALMA DEL PERFIL.

· LOS PILARES COMPUESTOS POR DOS PERFILES UPN EN CAJÓN, SE SOLDARÁN EN TODA SU LONGITUD.

ARTICULACIÓN EN PLANOS DE PLANTA/ALZADO
L

L: TODO EL ALMA EN PERFILES HEB/HEA
L: 2/3 DEL ALMA EN PERFILES IPE

ARANDELAS Dureza 200 HV ISO 7089 

TORNILLOS 8.8 ISO 4017

NOTAS GENERALES:

· CLASE DE EXPOSICIÓN RELATIVA A LA CORROSIÓN (Art. 80.1): C4 (alta)
· CLASE DE EJECUCIÓN  (Art. 91.2): 3

- NIVEL DE RIESGO: CC 2
- CATEGORÍA DE USO: SC 2
- CATEGORÍA DE EJECUCIÓN: PC 1

CLOCALIZACIÓN TIPIFICACIÓN

HA-30/B/40/XA2

HA-30/B/20/XA2

γ

HORMIGONES

CIMENTACIONES

MUROS FOSO

RESISTENCIA
DE

CÁLCULO

MÍNIMO
CONTENIDO

CEMENTO

H.LIMPIEZA HL-150/B/20

MÁXIMA
RELACIÓN

A/C

NIVEL DE
CONTROL

EJECUCIÓN

150 Kg/m³

350 Kg/m³ 0.50 NORMAL 1.5

1.5

SLOCALIZACIÓN DESIGNACIÓN γ

ACERO ARMADURAS PASIVAS
RESISTENCIA DE

CALCULO

TODA LA OBRA B-500-S

NIVEL DE CONTROL

1.15NORMAL435 N/mm²

MALLAZOS REP. B-500-T

LÍMITE ELÁSTICO

500 N/mm²

500 N/mm²

20,00 N/mm²

ESTRUCTURAS DE HORMIGÓN -  CÓDIGO ESTRUCTURAL (R.D. 470/2021)

20,00 N/mm²

350 Kg/m³ 0.50 NORMAL

1.15NORMAL435 N/mm²

ESTADO MODIFICADO ESTRUCTURA
GEOMETRÍA 4



NIVEL SUELO
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Nº PLANO:

ESCALA:FECHA:

TÍTULO DE PROYECTO:

AUTOR

NOMBRE DE PLANO:

AHV_SESTAO ( BIZCAIA)

SESTAO BERRI SAMP.

DIRECCIÓN:

ASISTENCIA TECNICA y CONSULTORIA DE ARQUITECTURA PROYECTA, SLP

Mª VICTORIA SANCHEZ DE LEON ROBLESArquitecto:

Pza de los Tres Concejos 1, Bajo-48910 SESTAO

INDICADASJUNIO 2022

PROYECTO BASICO Y DE EJECUCION DE RESTAURACION DE
LA COMUNICACION VERTICAL DEL ALTO HORNO DE SESTAO

EME_05

SOLDADURA (Art. 94 y Punto 4 Anejo 26)

· LAS PRESCRIPCIONES QUE SIGUEN SERÁN APLICABLES CUANDO LOS ELEMENTOS A UNIR TIENEN AL MENOS 4 mm DE
ESPESOR (2.5mm EN SECCIONES SECCIONES HUECAS) Y SON ACEROS ESTRUCTURALES SOLDABLES.

· LAS SOLDADURAS EN ÁNGULO PUEDEN EMPLEARSE PARA UNIR PIEZAS CUYAS CARAS FORMEN UN ÁNGULO ENTRE
60º Y 120º (Punto 4.3.2 Anejo 26)

· NO SE CONSIDERARAN CORDONES EN ÁNGULO CUYA LONGITUD SEA INFERIOR A 30mm O A 6 VECES EL ANCHO
DE LA GARGANTA (Punto 4.5.1 Anejo 26)

· SALVO INDICACIÓN ESPECIFICA EN LOS DETALLES, EL ESPESOR DE GARGANTA "a" DE UN CORDÓN EN ÁNGULO
SERÁ  0,7*tmin, SIENDO tmin EL ESPESOR DE LA PIEZA MAS DELGADA A UNIR. Y NUNCA MENOR DE 3mm.

· SOLDADURA CON PROCEDIMIENTOS APROBADOS Y SOLDADORES CUALIFICADOS SEGÚN NORMATIVA UNE-EN ISO
3834, EN FUNCIÓN DE LA CLASE DE EJECUCIÓN.

· NINGUNA PIEZA PODRÁ SALIR DEL TALLER SIN LA AUTORIZACIÓN EXPRESA DE LA DIRECCIÓN FACULTATIVA, UNA VEZ
DEMOSTRADA LA CONFORMIDAD DE LA MISMA CON EL PROYECTO.

· ANTES DE PROCEDER AL MONTAJE SE DEBERÁN CORREGIR Y REPARAR CUALQUIER ABOLLADURA,COMBA O
TORCEDURA

· LAS DIMENSIONES MÁXIMAS DE LAS PIEZAS CONSTRUIDAS EN TALLER SERÁN DETERMINADAS POR EL FABRICANTE DE LA
ESTRUCTURA EN BASE A LAS EXIGENCIAS DEL TRANSPORTE.

· EL CONSTRUCTOR COMPROBARA EN OBRA LAS DIMENSIONES DE REPLANTEO DE LA ESTRUCTURA SEGÚN LOS PLANOS
DEL PROYECTO, ANTES DE LA REALIZACIÓN DE LOS PLANOS DE TALLER Y/O LA FABRICACIÓN.

PROPIEDADES MATERIALES

EJECUCIÓN Y UNIONES

LOCALIZACIÓN MATERIAL

PERFILES, PLACAS S-275-JR

MOγ M1γ M2γ

1.251.051.05

a

a

EN ÁNGULO EN SOLAPE

NORMA

UNE EN 10025-2

TUERCAS

B 500S

Clase 8 ISO 4032

ESTRUCTURAS DE ACERO  -  CÓDIGO ESTRUCTURAL (R.D. 470/2021)

PERNOS P.ANCLAJE

UNIONES ATORNILLADAS (Art. 93 Punto 4 Anejo 26)

- SE REALIZARAN UNIONES MEDIANTE TORNILLOS SIN PRETENSAR.
- LOS LÍMITES MÁXIMO Y MÍNIMOS PARA LAS DISTANCIAS ENTRE EJES DE AGUJEROS O DE ESTOS A LOS BORDES DE LAS

PIEZAS, SE DEFINEN EN EL PUNTO 3.5 Anejo 26.
- LAS HOLGURAS NOMINALES DE LOS AGUJEROS QUEDAN RECOGIDAS EN EL ART. 93.2
- NO DEBEN SOLDARSE NI LOS TORNILLOS NI LAS TUERCAS.
- CUANDO LOS TORNILLOS SE DISPONGAN EN POSICIÓN VERTICAL, LA TUERCA SE SITUARÁ POR DEBAJO DE LA CABEZA

DEL TORNILLO.
- DEBE COMPROBARSE ANTES DE LA COLOCACIÓN QUE LAS TUERCAS PUEDEN DESPLAZARSE LIBREMENTE SOBRE EL

TORNILLO CORRESPONDIENTE.
- EN CADA TORNILLO SE COLOCARÁ UNA ARANDELA EN EL LADO DE LA CABEZA Y OTRA EN EL LADO DE LA TUERCA.
- CONDICIONES DE APRIETE DE LOS TORNILLOS ORDINARIOS (Art. 93.6):

-- Cada conjunto de tornillo, tuerca y arandelas deben alcanzar la condición de "apretado a tope" sin
sobrepretensar los tornillos. Esta condición es la que conseguirá un operario con la llave normal, sin brazo de
prolongación.

-- Para los grandes grupos de tornillos, el apriete debe realizarse desde los tornillos centrales hacia el exterior e
incluso realizar algún ciclo de apriete adicional.

· TODAS LAS UNIONES ENTRE ELEMENTOS SE REALIZARÁN EN TODO SU CONTORNO, SALVO QUE SE INDIQUE LO
CONTRARIO EN LOS PLANOS.

· EN EL CASO DE TRATARSE DE UNA CONEXIÓN ARTICULADA, SE INDICARA ENLOS PLANOS, Y SE REALIZARÁ SOLAMENTE
SOLADURA EN EL ALMA DEL PERFIL.

· LOS PILARES COMPUESTOS POR DOS PERFILES UPN EN CAJÓN, SE SOLDARÁN EN TODA SU LONGITUD.

ARTICULACIÓN EN PLANOS DE PLANTA/ALZADO
L

L: TODO EL ALMA EN PERFILES HEB/HEA
L: 2/3 DEL ALMA EN PERFILES IPE

ARANDELAS Dureza 200 HV ISO 7089 

TORNILLOS 8.8 ISO 4017

NOTAS GENERALES:

· CLASE DE EXPOSICIÓN RELATIVA A LA CORROSIÓN (Art. 80.1): C4 (alta)
· CLASE DE EJECUCIÓN  (Art. 91.2): 3

- NIVEL DE RIESGO: CC 2
- CATEGORÍA DE USO: SC 2
- CATEGORÍA DE EJECUCIÓN: PC 1

CLOCALIZACIÓN TIPIFICACIÓN

HA-30/B/40/XA2

HA-30/B/20/XA2

γ

HORMIGONES

CIMENTACIONES

MUROS FOSO

RESISTENCIA
DE

CÁLCULO

MÍNIMO
CONTENIDO

CEMENTO

H.LIMPIEZA HL-150/B/20

MÁXIMA
RELACIÓN

A/C

NIVEL DE
CONTROL
EJECUCIÓN

150 Kg/m³

350 Kg/m³ 0.50 NORMAL 1.5

1.5

SLOCALIZACIÓN DESIGNACIÓN γ

ACERO ARMADURAS PASIVAS
RESISTENCIA DE

CALCULO

TODA LA OBRA B-500-S

NIVEL DE CONTROL

1.15NORMAL435 N/mm²

MALLAZOS REP. B-500-T

LÍMITE ELÁSTICO

500 N/mm²

500 N/mm²

20,00 N/mm²

ESTRUCTURAS DE HORMIGÓN -  CÓDIGO ESTRUCTURAL (R.D. 470/2021)

20,00 N/mm²

350 Kg/m³ 0.50 NORMAL

1.15NORMAL435 N/mm²

ESTADO MODIFICADO ESTRUCTURA
GEOMETRÍA 5
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existentes por L.70.70.7

1 1

2

2

COTAS EN mm

NIVEL CUBA 8

 E: 1/50 A1;  1/100 A3

3 3

4

4

IPE
 80

NUEVO UPN 240 EN BORDE DE
PASARELA

IPE 140

UPN 140

IPE
 14

0

IPE
 14

0

IPE
 14

0
IPE 140

IPE
 14

0

UP
N 

14
0

IPE 80

CONTINUIDAD ENTRE IPE 140
Y UPN 140

IPE 80

IPE 80

IPE
 24

0

UPE 100

UPE 200

UP
E 2

00

UP
E 2

00

UPE 200

UPE 200

UPE 200

UP
E 2

00

UPE 200

UP
E 2

00 UP
E 2

00

COTAS EN mm

SECCIÓN 6-6

 E: 1/50 A1;  1/100 A3

UPE 180

UP
E 1

80

PERFILES INSTALACIÓN GANCHOS
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REFUERZO PASARELA
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EXISTENTES, VER DETALLE 9

Detalle 5

Detalle 5

Nº PLANO:

ESCALA:FECHA:

TÍTULO DE PROYECTO:

AUTOR

NOMBRE DE PLANO:

AHV_SESTAO ( BIZCAIA)

SESTAO BERRI SAMP.

DIRECCIÓN:

ASISTENCIA TECNICA y CONSULTORIA DE ARQUITECTURA PROYECTA, SLP

Mª VICTORIA SANCHEZ DE LEON ROBLESArquitecto:

Pza de los Tres Concejos 1, Bajo-48910 SESTAO

INDICADASJUNIO 2022

PROYECTO BASICO Y DE EJECUCION DE RESTAURACION DE
LA COMUNICACION VERTICAL DEL ALTO HORNO DE SESTAO

EME_06

SOLDADURA (Art. 94 y Punto 4 Anejo 26)

· LAS PRESCRIPCIONES QUE SIGUEN SERÁN APLICABLES CUANDO LOS ELEMENTOS A UNIR TIENEN AL MENOS 4 mm DE
ESPESOR (2.5mm EN SECCIONES SECCIONES HUECAS) Y SON ACEROS ESTRUCTURALES SOLDABLES.

· LAS SOLDADURAS EN ÁNGULO PUEDEN EMPLEARSE PARA UNIR PIEZAS CUYAS CARAS FORMEN UN ÁNGULO ENTRE
60º Y 120º (Punto 4.3.2 Anejo 26)

· NO SE CONSIDERARAN CORDONES EN ÁNGULO CUYA LONGITUD SEA INFERIOR A 30mm O A 6 VECES EL ANCHO
DE LA GARGANTA (Punto 4.5.1 Anejo 26)

· SALVO INDICACIÓN ESPECIFICA EN LOS DETALLES, EL ESPESOR DE GARGANTA "a" DE UN CORDÓN EN ÁNGULO
SERÁ  0,7*tmin, SIENDO tmin EL ESPESOR DE LA PIEZA MAS DELGADA A UNIR. Y NUNCA MENOR DE 3mm.

· SOLDADURA CON PROCEDIMIENTOS APROBADOS Y SOLDADORES CUALIFICADOS SEGÚN NORMATIVA UNE-EN ISO
3834, EN FUNCIÓN DE LA CLASE DE EJECUCIÓN.

· NINGUNA PIEZA PODRÁ SALIR DEL TALLER SIN LA AUTORIZACIÓN EXPRESA DE LA DIRECCIÓN FACULTATIVA, UNA VEZ
DEMOSTRADA LA CONFORMIDAD DE LA MISMA CON EL PROYECTO.

· ANTES DE PROCEDER AL MONTAJE SE DEBERÁN CORREGIR Y REPARAR CUALQUIER ABOLLADURA,COMBA O
TORCEDURA

· LAS DIMENSIONES MÁXIMAS DE LAS PIEZAS CONSTRUIDAS EN TALLER SERÁN DETERMINADAS POR EL FABRICANTE DE LA
ESTRUCTURA EN BASE A LAS EXIGENCIAS DEL TRANSPORTE.

· EL CONSTRUCTOR COMPROBARA EN OBRA LAS DIMENSIONES DE REPLANTEO DE LA ESTRUCTURA SEGÚN LOS PLANOS
DEL PROYECTO, ANTES DE LA REALIZACIÓN DE LOS PLANOS DE TALLER Y/O LA FABRICACIÓN.

PROPIEDADES MATERIALES

EJECUCIÓN Y UNIONES

LOCALIZACIÓN MATERIAL

PERFILES, PLACAS S-275-JR

MOγ M1γ M2γ

1.251.051.05

a

a

EN ÁNGULO EN SOLAPE

NORMA

UNE EN 10025-2

TUERCAS

B 500S

Clase 8 ISO 4032

ESTRUCTURAS DE ACERO  -  CÓDIGO ESTRUCTURAL (R.D. 470/2021)

PERNOS P.ANCLAJE

UNIONES ATORNILLADAS (Art. 93 Punto 4 Anejo 26)

- SE REALIZARAN UNIONES MEDIANTE TORNILLOS SIN PRETENSAR.
- LOS LÍMITES MÁXIMO Y MÍNIMOS PARA LAS DISTANCIAS ENTRE EJES DE AGUJEROS O DE ESTOS A LOS BORDES DE LAS

PIEZAS, SE DEFINEN EN EL PUNTO 3.5 Anejo 26.
- LAS HOLGURAS NOMINALES DE LOS AGUJEROS QUEDAN RECOGIDAS EN EL ART. 93.2
- NO DEBEN SOLDARSE NI LOS TORNILLOS NI LAS TUERCAS.
- CUANDO LOS TORNILLOS SE DISPONGAN EN POSICIÓN VERTICAL, LA TUERCA SE SITUARÁ POR DEBAJO DE LA CABEZA

DEL TORNILLO.
- DEBE COMPROBARSE ANTES DE LA COLOCACIÓN QUE LAS TUERCAS PUEDEN DESPLAZARSE LIBREMENTE SOBRE EL

TORNILLO CORRESPONDIENTE.
- EN CADA TORNILLO SE COLOCARÁ UNA ARANDELA EN EL LADO DE LA CABEZA Y OTRA EN EL LADO DE LA TUERCA.
- CONDICIONES DE APRIETE DE LOS TORNILLOS ORDINARIOS (Art. 93.6):

-- Cada conjunto de tornillo, tuerca y arandelas deben alcanzar la condición de "apretado a tope" sin
sobrepretensar los tornillos. Esta condición es la que conseguirá un operario con la llave normal, sin brazo de
prolongación.

-- Para los grandes grupos de tornillos, el apriete debe realizarse desde los tornillos centrales hacia el exterior e
incluso realizar algún ciclo de apriete adicional.

· TODAS LAS UNIONES ENTRE ELEMENTOS SE REALIZARÁN EN TODO SU CONTORNO, SALVO QUE SE INDIQUE LO
CONTRARIO EN LOS PLANOS.

· EN EL CASO DE TRATARSE DE UNA CONEXIÓN ARTICULADA, SE INDICARA ENLOS PLANOS, Y SE REALIZARÁ SOLAMENTE
SOLADURA EN EL ALMA DEL PERFIL.

· LOS PILARES COMPUESTOS POR DOS PERFILES UPN EN CAJÓN, SE SOLDARÁN EN TODA SU LONGITUD.

ARTICULACIÓN EN PLANOS DE PLANTA/ALZADO
L

L: TODO EL ALMA EN PERFILES HEB/HEA
L: 2/3 DEL ALMA EN PERFILES IPE

ARANDELAS Dureza 200 HV ISO 7089 

TORNILLOS 8.8 ISO 4017

NOTAS GENERALES:

· CLASE DE EXPOSICIÓN RELATIVA A LA CORROSIÓN (Art. 80.1): C4 (alta)
· CLASE DE EJECUCIÓN  (Art. 91.2): 3

- NIVEL DE RIESGO: CC 2
- CATEGORÍA DE USO: SC 2
- CATEGORÍA DE EJECUCIÓN: PC 1

ESTADO MODIFICADO ESTRUCTURA
GEOMETRÍA 6



(* VISTA EN PLANTA)

MISMA CUANTÍA
QUE ARMADO HORIZONTAL

ARMADO HORIZONTAL

ARMADO VERTICAL

H

H

20 20 20

20
20

20

Cotas:

Escala:
Encuentro* de muros en planta
DETALLE TIPO

cm
S/E

30
0

11
3

11
3

11
3

11
3

30
0

35
0

300

35
0

300

Cotas:

Escala:
Conexión vigas horizontales con pilares
DETALLE 2

mm
1/15

Cotas:

Escala:
Conexión entre tramos de pilares
DETALLE 1

mm
1/15

1 1

SECCIÓN 1-1

3 3

Cotas:

Escala:
Detalle de arriostramiento interior
DETALLE 2a

mm
1/15

SECCIÓN 3-3

1 1

SECCIÓN 1-1

2

2

SECCIÓN 2-2

3 3 3 3

SECCIÓN 3-3

ISO 4014 M12x45 8.8

ISO 4014 M12x45 8.8

RIGIDIZADORES e:12mm

UPE 240

UPE 200

L 100.10

ISO 4014 M12x45 8.8

Ø22 (S275)

UPE 100

PLACA 300x150x12

PLACA 300x150x12

RIGIDIZADORES e:12mm

RIGIDIZADORES e:12mm

ISO 4014 M12x45 8.8

2

2

SECCIÓN 2-2

PLACA 300x150x12

UPE 100

ISO 4014 M12x45 8.8

RIGIDIZADORES L

e:10mm

RIGIDIZADORES

e:10mm

Ø22 (S275)

L 100.10

L 100.10

RIGIDIZADORES

e:10mm

42xISO 4014 M12x50 8.8

PLACAS DE UNIÓN

e:14mm

PLACAS DE UNIÓN

e:14mm

42xISO 4014 M12x50 8.8

LA CONEXIÓN ENTRE PILARES SE PODRÁ REALIZAR EN CUALQUIER

PUNTO, SEGÚN LAS NECESIDADES DE MONTAJE

RIGIDIZADORES

e:10mm

L 100.10

35
0

300

ISO 4014 M12x45 8.8

UPE 240

3 3

4 4 SECCIÓN 4-4

UPE 240

12
0

ANCLAJE CADA 30cm HASTA

SIGUIENTE ANILLO HORIZONTAL

ANCLAJE CADA 30cm HASTA

SIGUIENTE ANILLO HORIZONTAL

240 90

50
70

70
11

0
70

70
50

CABLE DE ACERO Nd= 75
KN

OREJETA PROVISIONAL
150x100x12

10
0

150UPN 240

Cotas:

Escala:
Orejeta provisional tirante
DETALLE 8

mm
1/10

AA

2x

ISO 4014 M12x45 8.8

RIGIDIZADORES

e:12mm

UPE 120

UPE 240

CARTELA e:10mm

22
0

79
13

5

67

34 34

RIGIDIZADORES

e:12mm

BB

Cotas:

Escala:
Conexión jabalcón UPE 120
DETALLE 6

mm
1/10

SECCIÓN A-A

SECCIÓN B-B

AA

6x

ISO 4014 M12x45 8.8

RIGIDIZADORES

e:12mm

UPE 160

UPE 240

CARTELA e:10mm

26
0

67
14

7

RIGIDIZADORES

e:12mm

BB

Cotas:

Escala:
Conexión jabalcón UPE 160
DETALLE 7

mm
1/10

SECCIÓN A-A

SECCIÓN B-B

2 PLACAS Zx184x6

24
0

Z

ZONA DETERIORADA

EN FUNCIÓN DEL PORCENTAJE DE VIGA AFECTADO

POR EL DETERIODO, SE VALORARÁ LA OPCIÓN DE

SUSTITUIR TODO EL PERFIL

IPN 240
18

4

Cotas:

Escala:
Reparación almas deterioradas
DETALLE 9

mm
1/10

50 50

VIGA UPN 240

2 PLACAS Zx127x4

16
0

Z

IPE 160

12
7

50 50

VIGA IPE 160

ZONA DETERIORADA

130

120

PANEL DE

CERRAMIENTO

CASQUILLO SHS 100.4

PLACA 300x300x15

UPE 200

130

120

PANEL DE

CERRAMIENTO

CASQUILLO SHS 100.4

PLACA 300x300x15

Cotas:

Escala:
Placas de apaoyo de guias de ascensor
DETALLE 10

mm
1/10

En perfiles UPE 200 En perfiles SHS 100.4

SHS 100.4

GANCHO BARRA LISA (S275)
Ø16

UPE 180

15
0

Cotas:

Escala:
Gancho auxiliar ascensor
DETALLE 11

mm
1/10

30 42 30

40
40

40
40

117

32
58

32

32686832

32
12

9
12

9
12

9
32

45
0

200

350

20
0

32 143 143 32

30
0

30
0

Cotas:

Escala:
Arranque pilares UPE 240
PLACA TIPO 1

mm
1/15

C C C C

B

B

A A

SECCIÓN A-A

SECCIÓN C-C

SECCIÓN B-B

12x PERNOS Ø16 (B500s)

50
0

50
0

ISO 4014 M12x45 8.8 ISO 4014 M12x45 8.8

UPE 240UPE 240

UPE 240

SOLDADURA

PLACA DE ANCLAJE

ACHAFLANAR EN CONO
ALREDEDOR DEL TALADRO

PARA  SOLDAR MEJOR A LA
CARA  SUPERIOR DE LA

PLACA BASE

BARRA

DETALLE SOLDADURA
DE PERNOS

BULÓN Ø50mm
fyb= 400 Mpa
fub= 600 Mpa

18
6

14
6

17
0

13
0

Ø51

55 51 40

160

SECCIÓN A-A

AA

ESPESOR PLACAS 16mm

ESPESOR PLACAS 12mm

2 UPN 180

RIGIDIZADORES
e=10mm

RIGIDIZADORES
e=10mm

VISTA EN PLANTA

Cotas:

Escala:
Conexión con pasarela mediante bulón Ø50
DETALLE 4

mm
1/10

UPN 240

UPN 240

1 1

SECCIÓN 1-1

2

2

3 3

SECCIÓN 3-3

UPE 240

RIGIDIZADORES e:12mm

18
0

15
6

31
5

PLACA SUPERIOR
315x230x15

230

SOLADURA CON

PREPARACIÓN DE BORDES

RIGIDIZADORES
e=12mm

CARTELAS
e=12mm

CARTELAS
e=12mm

RIGIDIZADORES
e=12mm

SECCIÓN 2-2

3 3

RIGIDIZADORES e:12mm

CARTELAS
e=12mm

PLACA SUPERIOR
315x230x15

Cotas:

Escala:
Mensulas de apoyo forjado de piqueras
DETALLE 3

mm
1/15

EL DETALLE 5 ES UN CASO PARTICULAR DEL DETALLE 2.

DONDE SE INCORPORAN LAS CARTELAS NECESARIAS PARA

ATORNILLAR LOS PERFILES IPE 140 O IPE 240, QUE FORMAN

LAS PLATAFORMAS HORIZONTALES

RIGIDIZADORES e:12mm

CARTELAS e:12mm

RIGIDIZADORES e:12mm

CARTELA e:12mm

56
22

22

IPE 140

22

IPE 240

54
54

54
22

4x

ISO 4014 M12x45 8.8

2x

ISO 4014 M12x45 8.8

CARTELA e:12mm

CARTELA e:12mm

RIGIDIZADORES e:12mm

Cotas:

Escala:
Conexión vigas plataforma en pilares
DETALLE 5

mm
1/15

40

40

90 90

VIGA METALICA A
(PRINCIPAL)

ANGULAR 80x80x8 DE
 APOYO PROVISIONAL

 EN MONTAJE

VIGA METALICA B

SECCIÓN

VIGA METALICA A
(PRINCIPAL)

VIGA METALICA B

MISMO CANTO DISTINTO CANTO
VIGA PPAL. MAYOR

SECCIÓN

2/3 ALMA
SOLDAR TODO
EL POSIBLE ALMA

Cotas:

Escala:
Embrochalamiento entre vigas metálicas 
DETALLE TIPO

m
S/E

VIGA METALICA A
(PRINCIPAL)

VIGA METALICA B

PLANTA

VIGA METALICA A
(PRINCIPAL)

VIGA METALICA B

2/3 ALMA

SECCIÓN

Nº PLANO:

ESCALA:FECHA:

TÍTULO DE PROYECTO:

AUTOR

NOMBRE DE PLANO:

AHV_SESTAO ( BIZCAIA)

SESTAO BERRI SAMP.

DIRECCIÓN:

ASISTENCIA TECNICA y CONSULTORIA DE ARQUITECTURA PROYECTA, SLP

Mª VICTORIA SANCHEZ DE LEON ROBLESArquitecto:

Pza de los Tres Concejos 1, Bajo-48910 SESTAO

INDICADASJUNIO 2022

PROYECTO BASICO Y DE EJECUCION DE RESTAURACION DE
LA COMUNICACION VERTICAL DEL ALTO HORNO DE SESTAO

EME_07
ESTADO MODIFICADO ESTRUCTURA
DETALLES



Nº PLANO:

ESCALA:FECHA:

TÍTULO DE PROYECTO:

AUTOR

NOMBRE DE PLANO:

AHV_SESTAO (BIZKAIA)

SESTAO BERRI SAMP 

DIRECCIÓN:

ASISTENCIA TECNICA y CONSULTORIA DE ARQUITECTURA PROYECTA, SLP

Mª VICTORIA SANCHEZ DE LEON ROBLESArquitecto: 

Pza de los Tres Concejos 1, Bajo-48910 SESTAO

A2 =

SS_01
ESTUDIO SEGURIDAD Y
SALUD_LOCALIZACIÓN  CENTROS
ASISTENCIALES

PROYECTO BASICO Y DE EJECUCION DE RESTAURACION DE
LA COMUNICACION VERTICAL DEL ALTO HORNO DE SESTAO

JUNIO 2022

Hospital San Juan de Dios Santurtzi

Dirección: Av. de Cristóbal de 
Murrieta, 70, 48980 Santurtzi, Biscay

Teléfono: 944 939 900

Distancia: 2,8 km

Hospital San Eloy

Dirección: Av. A. Miranda, 5, 48902 
Barakaldo, Biscay

Teléfono: 944 006 700

Distancia: 4,2 km

Hospital de Día Sestao

Dirección: Pl. de los Tres Concejos, 1, 
48910 Sestao, Biscay

Teléfono: 946 080 756

Distancia: 190 m

ALTO HORNO



C D E F G H I

1

2

3

4

5

6

7

8

1

2

3

4

5

6

7

8

BA

25

20

15

10

Pa
so

Muro

ACOPIO DE MATERIALES

CONTENEDOR GEST. RESIDUOS

ENTRADA DE VEHÍCULOS

CASETA

CARRETILLA ELEVADORA

GRUA 95 TONELADAS

RADIO DE ALCANCE DE GRUA

RADIO DE MOVIMIENTO DE CARRETILLA

20 m SEGURIDAD 
VIAS DE TREN

20
.00

RADIO TRABAJO 
MAX: 20m

GRUA 95 T

C
G

R-
1

C
G

R-
2

C
G

R-
3

C
G

R-
4

4.23

ENTRADA DE 
VEHÍCULOS

Nº PLANO:

ESCALA:FECHA:

TÍTULO DE PROYECTO:

AUTOR

NOMBRE DE PLANO:

AHV_SESTAO ( BIZKAIA)

SESTAO BERRI SAMP. 

DIRECCIÓN:

ASISTENCIA TECNICA y CONSULTORIA DE ARQUITECTURA PROYECTA, SLP

Mª VICTORIA SANCHEZ DE LEON ROBLESArquitecto: 

Pza de los Tres Concejos 1, Bajo-48910 SESTAO

A2 = Como se indica

SS_02
ESTUDIO SEGURIDAD Y
SALUD_ORGANIZACION DE OBRA

PROYECTO BASICO Y DE EJECUCION DE RESTAURACION DE
LA COMUNICACION VERTICAL DEL ALTO HORNO DE SESTAO

JUNIO  2022
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