LEYENDA DETALLES CONSTRUCTIVOS
1:10

@ PANEL DE FACHADA fijaciones ocultas ACH (PF1) o
similar en 120 mm de espesor machihembrado en
cara exterior e interior, nlcleo de lana de roca tipo
"M" dispuesto en lamelas con chapas de acero
prelacadas 0,6/0,5, certificado segun norma
europea de reaccion al fuego UNE-EN 13501-1:2019
como A2-S1, d0 y resistencia al fuego durante 120
minutos (EI120). Marcado CE s/norma UNE-EN
14509:2014. Garantia de 10 afios. Incluso p.p. de
accesorios ACH, mano de obra y medios auxiliares.
Totalmente instalado y terminado.

@ ESTRUCTURA PRINCIPAL ASCENSOR. Perfiles de
acero laminado con uniones principales
roblonadas i/ tratamiento procedimiento
proteccion superficial compuesto de:

- CAPA 1:APLICACION DE LA IMPRIMACION:
Aplicacion de un epoxi rico en zinc con
espesor de pelicula seca 60-70 micras

- CAPA 2:APLICACION CAPA
INTERMEDIA:Aplicacion de pintura ignifuga

13 a base de epoxi poliamida en sucesivas

capas con espesor de pelicula seca 250
micras

- CAPA 3: APLICACION CAPA DE ACABADO:

Aplicacion de pintura de pintura de
poliuretano alifatico con comportamiento
al fuego clase Bs 1 dO con espesor de

. pelicula seca de 60 micras con categoria

| de corrosividad C5-M para areas mairiticas
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— @ FOSO ASCENSOR Hormigén armado
,rg . HA-30/B/20/XA2, de 3025 N/mm?2., consistencia
[T blanda, Tmax. 20 mm., para ambiente de
[& -,. - - agresividad moderada, elaborado en central en

muros, incluso armadura (75kg./m3.), encofrado y
desencofrado con tablero aglomerado a dos
caras, vertido con grua, vibrado,curado y
colocado. Segun Caddigo Estructural.

@ IMPERMEABILIZACION FOSO ASCENSOR:

P - Bajo nivel de futura
urbanizacion:geocompuesto de bentonita de
sodio natural formado por geotextil tejido (130
gr/m2.), geotextil no tejido (200 gr/m2.)y
bentonita ( minimo 5 kg/m2.)

- Sobre nivel futura urbanizacion:Pintura epoxi
sobre superficie del hormigon

ALBARDILLA PROTECCION CORONACION MUROS:
Albardilla de chapa de aluminio lacado de 13
micras, 1,5 mm. de espesory 60 cm. de desarrollo,
con goteron. Ral 7022

PANEL DE CUBIERTA HUECO DEL ASCENSOR e=
120mm El 120.Cerramiento hueco del ascensor

DOBLE PANEL C/ AISLAMIENTO. Cubiertas exteriores
de casetas e=120mm El 120.Acabado pintura RAL
7022 por el exterior

PLACAS ANCLAJE ASCENSOR A ESTRUCTURA.
#300.300.15, unido mediante palastro 100.4 de
seccion circular a estructura principal por
soldadura.
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TENSORES EN CRUZ DE SAN ANDRES . Arriostramiento
de la estructura principal por el interior del hueco
del ascensor

VIGAS ACARTELADAS DE LA ESTRUCTURA PRINCIPAL
DEL ASCENSOR. Uniones acarteladas

CERRAMIENTO PROVICIONAL HASTA FUTURA
INSTALACION DEL ASCENSOR. Formado por chapa
de acero prelacada espesor 6,0mm

PERFIL SUJECCION INFERIOR PANELES. LD200.150.10
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TRAMEX SOLADO CASETA. #38x38x30 acabado
antideslizante s/DIN51130
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Nivel futura urbanizacion

LEYENDA DETALLES CONSTRUCTIVOS

1:10

@ PANEL DE FACHADA fijaciones ocultas ACH (PF1) o
similar en 120 mm de espesor machihembrado en
cara exterior e interior, nlcleo de lana de roca tipo
"M" dispuesto en lamelas con chapas de acero
prelacadas 0,6/0,5, certificado segun norma
europea de reaccion al fuego UNE-EN 13501-1:2019
como A2-S1, d0 y resistencia al fuego durante 120
minutos (EI120). Marcado CE s/norma UNE-EN
14509:2014. Garantia de 10 afios. Incluso p.p. de
accesorios ACH, mano de obra y medios auxiliares.
Totalmente instalado y terminado.

@ ESTRUCTURA PRINCIPAL ASCENSOR. Perfiles de
acero laminado con uniones principales
roblonadas i/ tratamiento procedimiento
proteccion superficial compuesto de:

- CAPA 1:APLICACION DE LA IMPRIMACION:
Aplicacion de un epoxi rico en zinc con
espesor de pelicula seca 60-70 micras

- CAPA 2:APLICACION CAPA
INTERMEDIA:Aplicacion de pintura ignifuga
a base de epoxi poliamida en sucesivas
capas con espesor de pelicula seca 250
micras

- CAPA 3: APLICACION CAPA DE ACABADO:
Aplicacion de pintura de pintura de
poliuretano alifatico con comportamiento
al fuego clase Bs 1 dO con espesor de
pelicula seca de 60 micras con categoria
de corrosividad C5-M para areas mairiticas
seguln I1SO 12944-2

Color acabado RAL 7022

@ FOSO ASCENSOR Hormigén armado
HA-30/B/20/XA2, de 3025 N/mma2., consistencia
blanda, Tmax. 20 mm., para ambiente de
agresividad moderada, elaborado en central en
muros, incluso armadura (75kg./m3.), encofrado y
desencofrado con tablero aglomerado a dos
caras, vertido con grua, vibrado,curado y
colocado. Segun Caddigo Estructural.

@ IMPERMEABILIZACION FOSO ASCENSOR:

- Bajo nivel de futura
urbanizacion:geocompuesto de bentonita de
sodio natural formado por geotextil tejido (130
gr/m2.), geotextil no tejido (200 gr/m2.)y
bentonita ( minimo 5 kg/m2.)

- Sobre nivel futura urbanizacion:Pintura epoxi
sobre superficie del hormigon

ALBARDILLA PROTECCION CORONACION MUROS:
Albardilla de chapa de aluminio lacado de 13
micras, 1,5 mm. de espesory 60 cm. de desarrollo,
con goteron. Ral 7022

PANEL DE CUBIERTA HUECO DEL ASCENSOR e=
120mm El 120.Cerramiento hueco del ascensor

DOBLE PANEL C/ AISLAMIENTO. Cubiertas exteriores
de casetas e=120mm El 120.Acabado pintura RAL
7022 por el exterior

PLACAS ANCLAJE ASCENSOR A ESTRUCTURA.
#300.300.15, unido mediante palastro 100.4 de
seccion circular a estructura principal por
soldadura.
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TENSORES EN CRUZ DE SAN ANDRES . Arriostramiento
de la estructura principal por el interior del hueco
del ascensor

VIGAS ACARTELADAS DE LA ESTRUCTURA PRINCIPAL
DEL ASCENSOR. Uniones acarteladas

CERRAMIENTO PROVICIONAL HASTA FUTURA
INSTALACION DEL ASCENSOR. Formado por chapa
de acero prelacada espesor 6,0mm

PERFIL SUJECCION INFERIOR PANELES. LD200.150.10

©

E® ©® G

TRAMEX SOLADO CASETA. #38x38x30 acabado
antideslizante s/DIN51130

SESTAO BERRI SAMP.
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LA COMUNICACION VERTICAL DEL ALTO HORNO DE SESTAO
DIRECCION: AHV_SESTAO ( BIZKAIA)

NOMBRE DE PLANO:

ESTADO MODIFICADO_ Detalles o

Constructivos 02 M DC 02

‘ FECHA:  JUNIO 2022 ‘ ‘ ESCALAT A2=1:10

AUTOR  ASISTENCIA TECNICA y CONSULTORIA DE ARQUITECTURA PROYECTA, SLP

Arquitecto: M? VICTORIA SANCHEZ DE LEON ROBLES O
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LEYENDA DETALLES CONSTRUCTIVOS
1:10

@ PANEL DE FACHADA fijaciones ocultas ACH (PF1) o
similar en 120 mm de espesor machihembrado en
cara exterior e interior, nicleo de lana de roca tipo
"M" dispuesto en lamelas con chapas de acero
prelacadas 0,6/0,5, certificado segin norma
europea de reaccion al fuego UNE-EN 13501-1:2019
como A2-S1, d0 y resistencia al fuego durante 120
minutos (EI120). Marcado CE s/norma UNE-EN
14509:2014. Garantia de 10 afios. Incluso p.p. de
accesorios ACH, mano de obra y medios auxiliares.
Totalmente instalado y terminado.

@ ESTRUCTURA PRINCIPAL ASCENSOR. Perfiles de
acero laminado con uniones principales
roblonadas i/ tratamiento procedimiento
proteccion superficial compuesto de:

- CAPA 1:APLICACION DE LA IMPRIMACION:
Aplicacidon de un epoxi rico en zinc con
espesor de pelicula seca 60-70 micras

- CAPA 2:APLICACION CAPA
INTERMEDIA:Aplicacion de pintura ignifuga
a base de epoxi poliamida en sucesivas
capas con espesor de pelicula seca 250
micras

- CAPA 3: APLICACION CAPA DE ACABADO:
Aplicacion de pintura de pintura de
poliuretano alifatico con comportamiento
al fuego clase Bs 1 dO con espesor de
pelicula seca de 60 micras con categoria
de corrosividad C5-M para areas mariticas
segun I1SO 12944-2

Color acabado RAL 7022

@ FOSO ASCENSOR Hormigén armado
HA-30/B/20/XA2, de 3025 N/mm?2., consistencia
blanda, Tmax. 20 mm., para ambiente de
agresividad moderada, elaborado en central en
muros, incluso armadura (75kg./m3.), encofrado y
desencofrado con tablero aglomerado a dos
caras, vertido con grua, vibrado,curado y
colocado. Segun Coédigo Estructural.

@ IMPERMEABILIZACION FOSO ASCENSOR:

- Bajo nivel de futura
urbanizacion:geocompuesto de bentonita de
sodio natural formado por geotextil tejido (130
gr/m2.), geotextil no tejido (200 gr/m2.)y
bentonita ( minimo 5 kg/m2.)

- Sobre nivel futura urbanizacion:Pintura epoxi
sobre superficie del hormigon

ALBARDILLA PROTECCION CORONACION MUROS:
Albardilla de chapa de aluminio lacado de 13
micras, 1,5 mm. de espesor y 60 cm. de desarrollo,
con goterdn. Ral 7022

PANEL DE CUBIERTA HUECO DEL ASCENSOR e=
120mm El 120.Cerramiento hueco del ascensor

DOBLE PANEL C/ AISLAMIENTO. Cubiertas exteriores
de casetas e=120mm El 120.Acabado pintura RAL
7022 por el exterior

PLACAS ANCLAJE ASCENSOR A ESTRUCTURA.
#300.300.15, unido mediante palastro 100.4 de
seccion circular a estructura principal por
soldadura.

® Q@ ©

TENSORES EN CRUZ DE SAN ANDRES . Arriostramiento
de la estructura principal por el interior del hueco
del ascensor

VIGAS ACARTELADAS DE LA ESTRUCTURA PRINCIPAL
DEL ASCENSOR. Uniones acarteladas
CERRAMIENTO PROVICIONAL HASTA FUTURA
INSTALACION DEL ASCENSOR. Formado por chapa
de acero prelacada espesor 6,0mm

@ PERFIL SUJECCION INFERIOR PANELES. LD200.150.10

®© e ©

@ TRAMEX SOLADO CASETA. #38x38x30 acabado
antideslizante s/DIN51130

SESTAO BERRI SAMP
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LA COMUNICACION VERTICAL DEL ALTO HORNO DE SESTAO

DIRECCION: AHV_SESTAO (BIZKAIA)

NOMBRE DE PLANO:

ESTADO MODIFICADO _ Detalles
Constructivos 03

N° PLANO:

MDC 03

‘ FECHA: JUNIO 2022

‘ ‘ ESCALA: A2 = 1:10

AUTOR  ASISTENCIA TECNICA y CONSULTORIA DE ARQUITECTURA PROYECTA, SLP

Arquitecto: M? VICTORIA SANCHEZ DE LEON ROBLES
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ESTRUCTURAS DE HORMIGON - CODIGO ESTRUCTURAL (R.D. 470/2021)

HORMIGONES

5b.- Recubrimiento

RESISTENCIA MINIMO MAXIMA NIVEL DE
) ) ) DE CONTENIDO| RELACION | CONTROL
LOCALIZACION TIPIFICACION CALCULO CEMENTO A/C EJECUCION Ve
H.LIMPIEZA HL-150/B/20 150 Kg/m?
CIMENTACIONES HA-30/B/40/XA2 | 20,00 N/mm? 350 Kg/m? 0.50 NORMAL 1.5
MUROS FOSO HA-30/B/20/XA2 | 20,00 N/mm? 350 Kg/m? 0.50 NORMAL 1.5
ACERO ARMADURAS PASIVAS
RESISTENCIA DE
LOCALIZACION DESIGNACION | LIMITE ELASTICO CALCULO NIVEL DE CONTROL s
TODA LA OBRA B-500-S 500 N/mm? 435 N/mm? NORMAL 1.15
MALLAZOS REP. B-500-T 500 N/mm? 435 N/mm? NORMAL 1.15
NOTAS DE CIMENTACION
[RECUBRIMIENTOS | TAPATAS
(Arf. 43 C.Estructural) ° @ 1a.- Recubrimiento inferior contacto terreno: 7 cm
o 1b.- Recubrimiento con hormigdn de limpieza: 5 cm.
4 2.- Recubrimiento superior libre: 5 cm.
\/5\'\3/>\/3\\\ b 3.- Recubrimiento lateral contacto terreno: 7 cm
A \/\\ — 4.- Recubrimiento lateral libre: 5 cm.
G CPVEEN RN AR 0 MURO
I 3 a 441 e
7//\\ L — — J 5a.- Recubrimiento intradds Muro: 5,0 cm.

frasdds Muro: 5,0 cm.

- TENSION ADMISIBLE DEL TERREN

EXCAVACION CON HORMIGON

0:1,50Kp/cm?; 15T/m?; 0,15 Mpa

DE LIMPIEZA HL-150/P/40

- LA D. FACULTATIVA DARA EL VISTO BUENO AL TERRENO DE CIMENTACION, UNA VEZ COMPROBADO QUE EN EL FONDO
DE LA EXCAVACION DE ZAPATAS SE ENCUENTRA EL TERRENO FIRME.

- BAJO TODOS LOS ELEMENTOS DE CIMENTACION SE DISPONDRAN 10cm DE HORMIGON DE LIMPIEZA:
HL-150/B/20 (ANEJO 10, C.ESTRUCTURAL).

- SI AL NIVEL DEL FONDO DE LA EXCAVACION DE LAS ZAPATAS NO APARECIERA EL ESTRATO COMPETENTE, SE
CONTINUARA EXCAVANDO HASTA ENCONTRARLO, PROCEDIENDOSE POSTERIORMENTE AL RELLENO DEL EXCESO DE

ESTRUCTURAS DE ACERO - CODIGO ESTRUCTURAL (R.D. 470/2021)

[PROPIEDADES MATERIALES|

LOCALIZACION MATERIAL NORMA Yoo Vi Yo
PERFILES, PLACAS $-275-JR UNE EN 10025-2

PERNOS P.ANCLAJE B 5008 1.05 1.05 1.25
TORNILLOS 8.8 SO 4017

TUERCAS Clase 8 ISO 4032

ARANDELAS Dureza 200 HV SO 7089

[EJECUCION Y UNIONES]

NOTAS GENERALES:

CLASE DE EJECUCION (Art. 91
- NIVEL DE RIESGO: CC 2

- CATEGORIA DE USO: SC 2
- CATEGORIA DE EJECUCION:

TORCEDURA

ESTRUCTURA EN BASE A LAS EX

CLASE DE EXPOSICION RELATIVA A LA CORROSION (Art. 80.1): C4 (alta)

2):3

PC1

IGENCIAS DEL TRANSPORTE.

o NINGUNA PIEZA PODRA SALIR DEL TALLER SIN LA AUTORIZACION EXPRESA DE LA DIRECCION FACULTATIVA, UNA VEZ
DEMOSTRADA LA CONFORMIDAD DE LA MISMA CON EL PROYECTO.

e ANTES DE PROCEDER AL MONTAJE SE DEBERAN CORREGIR Y REPARAR CUALQUIER ABOLLADURA,COMBA O
o LAS DIMENSIONES MAXIMAS DE LAS PIEZAS CONSTRUIDAS EN TALLER SERAN DETERMINADAS POR EL FABRICANTE DE LA

o EL CONSTRUCTOR COMPROBARA EN OBRA LAS DIMENSIONES DE REPLANTEO DE LA ESTRUCTURA SEGUN LOS PLANOS
DEL PROYECTO, ANTES DE LA REALIZACION DE LOS PLANOS DE TALLER Y/O LA FABRICACION.

SOLDADURA (Art. 94 vy Punto

4 Anejo 26)

60°Y 120° (Punto 4.3.2 Anejo 2

DE LA GARGANTA (Punto 4.5.1

EN ANGULO §
a

CONTRARIO EN LOS PLANOS.

ARTICULACION EN PLANOS DE PLANTA/ALZADO

6)

Anejo 26)

o LAS PRESCRIPCIONES QUE SIGUEN SERAN APLICABLES CUANDO LOS ELEMENTOS A UNIR TIENEN AL MENOS 4 mm DE
ESPESOR (2.5mm EN SECCIONES SECCIONES HUECAS) Y SON ACEROS ESTRUCTURALES SOLDABLES.

o LAS SOLDADURAS EN ANGULO PUEDEN EMPLEARSE PARA UNIR PIEZAS CUYAS CARAS FORMEN UN ANGULO ENTRE

e NO SE CONSIDERARAN CORDONES EN ANGULO CUYA LONGITUD SEA INFERIOR A 30mm O A 6 VECES EL ANCHO

e SALVO INDICACION ESPECIFICA EN LOS DETALLES, EL ESPESOR DE GARGANTA "a" DE UN CORDON EN ANGULO

SERA 0,7*tmin, SIENDO tmin EL ESPESOR DE LA PIEZA MAS DELGADA A UNIR. Y NUNCA MENOR DE 3mm.

—

EN SOLAPE

¢ SOLDADURA CON PROCEDIMIENTOS APROBADOS Y SOLDADORES CUALIFICADOS SEGUN NORMATIVA UNE-EN ISO
3834, EN FUNCION DE LA CLASE DE EJECUCION.

o TODAS LAS UNIONES ENTRE ELEMENTOS SE REALIZARAN EN TODO SU CONTORNO, SALVO QUE SE INDIQUE LO

e EN EL CASO DE TRATARSE DE UNA CONEXION ARTICULADA, SE INDICARA ENLOS PLANOS, Y SE REALIZARA SOLAMENTE
SOLADURA EN EL ALMA DEL PERFIL.

L: TODO EL ALMA EN PERFILES HEB/HEA
L: 2/3 DEL ALMA EN PERFILES IPE

e LOS PILARES COMPUESTOS POR DOS PERFILES UPN EN CAJON, SE SOLDARAN EN TODA SU LONGITUD.

UNIONES ATORNILLADAS (Art. 93 Punto 4 Anejo 26)

DEL TORNILLO.

TORNILLO CORRESPONDIENTE.

prolongacién.

- SE REALIZARAN UNIONES MEDIANTE TORNILLOS SIN PRETENSAR.
- LOS LIMITES MAXIMO Y MINIMOS PARA LAS DISTANCIAS ENTRE EJES DE AGUJEROS O DE ESTOS A LOS BORDES DE LAS
PIEZAS, SE DEFINEN EN EL PUNTO 3.5 Anejo 26.
LAS HOLGURAS NOMINALES DE LOS AGUJEROS QUEDAN RECOGIDAS EN EL ART. 93.2
- NO DEBEN SOLDARSE NI LOS TORNILLOS NI LAS TUERCAS.
- CUANDO LOS TORNILLOS SE DISPONGAN EN POSICION VERTICAL, LA TUERCA SE SITUARA POR DEBAJO DE LA CABEZA

- DEBE COMPROBARSE ANTES DE LA COLOCACION QUE LAS TUERCAS PUEDEN DESPLAZARSE LIBREMENTE SOBRE EL

- EN CADA TORNILLO SE COLOCARA UNA ARANDELA EN EL LADO DE LA CABEZA Y OTRA EN EL LADO DE LA TUERCA.

CONDICIONES DE APRIETE DE LOS TORNILLOS ORDINARIOS (Art. 93.6):

- Cada conjunto de tornillo, tuerca y arandelas deben alcanzar la condicién de "apretado a tope" sin
sobrepretensar los tornillos. Esta condicién es la que conseguird un operario con la llave normal, sin brazo de

- Para los grandes grupos de tornillos, el apriete debe realizarse desde los tornillos centrales hacia el exterior e
incluso realizar algun ciclo de apriete adicional.
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En Nivel cuba 5: Anadir las diagonales que
faltan de forma similar a la pasarela superior.

ESTRUCTURA EXISTENTE

ESTRUCTURAS DE HORMIGON - CODIGO ESTRUCTURAL (R.D. 470/2021)

HORMIGONES

RESISTENCIA MINIMO MAXIMA NIVEL DE
) , DE CONTENIDO| RELACION | CONTROL
LOCALIZACION TIPIFICACION CALCULO CEMENTO A/C EJECUCION Ve
H.LIMPIEZA HL-150/B/20 150 Kg/m?
CIMENTACIONES HA-30/B/40/XA2 | 20,00 N/mm?2 350 Kg/m? 0.50 NORMAL 1.5
MUROS FOSO HA-30/B/20/XA2 | 20,00 N/mm?2 350 Kg/m? 0.50 NORMAL 1.5
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Detalle 2 1
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I UPE 200 1
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~
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UPE 200

H=——"]

UPE 200

~NyO

UPE 200
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ARRIOSTRAMIENTO

ARRIOSTRAMIENTO EN
FORJADO

PERFILES NECESARIOS PARA
ANCLAR GUIAS DE ASCENSOR

| ACERO ARMADURAS PASIVAS|

RESISTENCIA DE
LOCALIZACION DESIGNACION | LIMITE ELASTICO CALCULO NIVEL DE CONTROL Ys
TODA LA OBRA B-500-S 500 N/mm? 435 N/mm? NORMAL 1.15
MALLAZOS REP. B-500-T 500 N/mm2 435 N/mm? NORMAL 1.15
ESTRUCTURAS DE ACERO - CODIGO ESTRUCTURAL (R.D. 470/2021)
[PROPIEDADES MATERIALES|
LOCALIZACION MATERIAL NORMA Yvo Y Vo
PERFILES, PLACAS $-275-JR UNE EN 10025-2
PERNOS P.ANCLAJE B 5008 1.05 1.05 1.25
TORNILLOS 8.8 ISO 4017
TUERCAS Clase 8 ISO 4032
ARANDELAS Dureza 200 HV ISO 7089

[EJECUCION Y UNIONES]

NOTAS GENERALES:

o CLASE DE EXPOSICION RELATIVA A LA CORROSION (Art. 80.1): C4 (alta)

o CLASE DE EJECUCION (Art. 91.2): 3
“NIVEL DE RIESGO: CC 2

- CATEGORIA DE USO: SC 2
- CATEGORIA DE EJECUCION: PC 1

o NINGUNA PIEZA PODRA SALIR DEL TALLER SIN LA AUTORIZACION EXPRESA DE LA DIRECCION FACULTATIVA, UNA VEZ
DEMOSTRADA LA CONFORMIDAD DE LA MISMA CON EL PROYECTO.

e ANTES DE PROCEDER AL MONTAJE SE DEBERAN CORREGIR Y REPARAR CUALQUIER ABOLLADURA,COMBA O
TORCEDURA

o LAS DIMENSIONES MAXIMAS DE LAS PIEZAS CONSTRUIDAS EN TALLER SERAN DETERMINADAS POR EL FABRICANTE DE LA
ESTRUCTURA EN BASE A LAS EXIGENCIAS DEL TRANSPORTE.

o EL CONSTRUCTOR COMPROBARA EN OBRA LAS DIMENSIONES DE REPLANTEO DE LA ESTRUCTURA SEGUN LOS PLANOS
DEL PROYECTO, ANTES DE LA REALIZACION DE LOS PLANOS DE TALLER Y/O LA FABRICACION.

SOLDADURA (Art. 94 vy Punto 4 Anejo 26)

o LAS PRESCRIPCIONES QUE SIGUEN SERAN APLICABLES CUANDO LOS ELEMENTOS A UNIR TIENEN AL MENOS 4 mm DE
ESPESOR (2.5mm EN SECCIONES SECCIONES HUECAS) Y SON ACEROS ESTRUCTURALES SOLDABLES.

o LAS SOLDADURAS EN ANGULO PUEDEN EMPLEARSE PARA UNIR PIEZAS CUYAS CARAS FORMEN UN ANGULO ENTRE
60°Y 120° (Punto 4.3.2 Anejo 26)

o NO SE CONSIDERARAN CORDONES EN ANGULO CUYA LONGITUD SEA INFERIOR A 30mm O A 6 VECES EL ANCHO
DE LA GARGANTA (Punto 4.5.1 Anejo 26)

¢ SALVO INDICACION ESPECIFICA EN LOS DETALLES, EL ESPESOR DE GARGANTA "a" DE UN CORDON EN ANGULO
SERA 0,7*tmin, SIENDO tmin EL ESPESOR DE LA PIEZA MAS DELGADA A UNIR. Y NUNCA MENOR DE 3mm.

EN ANGULO § EN SOLAPE
a

¢ SOLDADURA CON PROCEDIMIENTOS APROBADOS Y SOLDADORES CUALIFICADOS SEGUN NORMATIVA UNE-EN ISO
3834, EN FUNCION DE LA CLASE DE EJECUCION.

o TODAS LAS UNIONES ENTRE ELEMENTOS SE REALIZARAN EN TODO SU CONTORNO, SALVO QUE SE INDIQUE LO
CONTRARIO EN LOS PLANOS.

e EN EL CASO DE TRATARSE DE UNA CONEXION ARTICULADA, SE INDICARA ENLOS PLANOS, Y SE REALIZARA SOLAMENTE
SOLADURA EN EL ALMA DEL PERFIL.

L: TODO EL ALMA EN PERFILES HEB/HEA

—— L: 2/3 DEL ALMA EN PERFILES IPE

!

'

'
PSRN -

)

'

1

[—
'

ARTICULACION EN PLANOS DE PLANTA/ALZADO

e LOS PILARES COMPUESTOS POR DOS PERFILES UPN EN CAJON, SE SOLDARAN EN TODA SU LONGITUD.

UNIONES ATORNILLADAS (Art. 93 Punto 4 Anejo 26)

- SE REALIZARAN UNIONES MEDIANTE TORNILLOS SIN PRETENSAR.

- LOS LIMITES MAXIMO Y MINIMOS PARA LAS DISTANCIAS ENTRE EJES DE AGUJEROS O DE ESTOS A LOS BORDES DE LAS

PIEZAS, SE DEFINEN EN EL PUNTO 3.5 Anejo 26.

LAS HOLGURAS NOMINALES DE LOS AGUJEROS QUEDAN RECOGIDAS EN EL ART. 93.2

- NO DEBEN SOLDARSE NI LOS TORNILLOS NI LAS TUERCAS.

- CUANDO LOS TORNILLOS SE DISPONGAN EN POSICION VERTICAL, LA TUERCA SE SITUARA POR DEBAJO DE LA CABEZA

DEL TORNILLO.
- DEBE COMPROBARSE ANTES DE LA COLOCACION QUE LAS TUERCAS PUEDEN DESPLAZARSE LIBREMENTE SOBRE EL
TORNILLO CORRESPONDIENTE.

- EN CADA TORNILLO SE COLOCARA UNA ARANDELA EN EL LADO DE LA CABEZA Y OTRA EN EL LADO DE LA TUERCA.

CONDICIONES DE APRIETE DE LOS TORNILLOS ORDINARIOS (Art. 93.6):

- Cada conjunto de tornillo, tuerca y arandelas deben alcanzar la condicién de "apretado a tope" sin
sobrepretensar los tornillos. Esta condicién es la que conseguird un operario con la llave normal, sin brazo de
prolongacién.

- Para los grandes grupos de tornillos, el apriete debe realizarse desde los tornillos centrales hacia el exterior e
incluso realizar algun ciclo de apriete adicional.
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ESTRUCTURAS DE HORMIGON - CODIGO ESTRUCTURAL (R.D. 470/2021)

HORMIGONES

RESISTENCIA MINIMO MAXIMA NIVEL DE
. , DE CONTENIDO| RELACION | CONTROL
LOCALIZACION TIPIFICACION | CALCULO | CEMENTO A/C eecucion | e
H.LIMPIEZA HL-150/8/20 150 Kg/m?
CIMENTACIONES HA-30/B/40/XA2 | 20,00 N/mm? | 350 Kg/m? 0.50 NORMAL 15
MUROS FOSO HA-30/B/20/XA2 | 20,00 N/mm? | 350 Kg/m? 0.50 NORMAL 15
| ACERO ARMADURAS PASIVAS|
RESISTENCIA DE
LOCALIZACION DESIGNACION | LIMITE ELASTICO CALCULO NIVEL DE CONTROL s
TODA LA OBRA B-500-S 500 N/mm? 435 N/mm? NORMAL 1.15
MALLAZOS REP. B-500-T 500 N/mm? 435 N/mm? NORMAL 1.15
ESTRUCTURAS DE ACERO - CODIGO ESTRUCTURAL (R.D. 470/2021)
[PROPIEDADES MATERIALES|
LOCALIZACION MATERIAL NORMA Yo Vin Ve
PERFILES, PLACAS $-275-JR UNE EN 10025-2
PERNOS P.ANCLAJE B 5008 1.05 1.05 1.25
TORNILLOS 8.8 ISO 4017
TUERCAS Clase 8 ISO 4032
ARANDELAS Dureza 200 HV ISO 7089

[EJECUCION Y UNIONES]

NOTAS GENERALES:

o CLASE DE EXPOSICION RELATIVA A LA CORROSION (Art. 80.1): C4 (alta)

o CLASE DE EJECUCION (Art. 91.2): 3

- NIVEL DE RIESGO: CC 2

- CATEGORIA DE USO: SC 2
- CATEGORIA DE EJECUCION: PC 1

o NINGUNA PIEZA PODRA SALIR DEL TALLER SIN LA AUTORIZACION EXPRESA DE LA DIRECCION FACULTATIVA, UNA VEZ

DEMOSTRADA LA CONFORMIDAD DE LA MISMA CON EL PROYECTO.

e ANTES DE PROCEDER AL MONTAJE SE DEBERAN CORREGIR Y REPARAR CUALQUIER ABOLLADURA,COMBA O

TORCEDURA

o LAS DIMENSIONES MAXIMAS DE LAS PIEZAS CONSTRUIDAS EN TALLER SERAN DETERMINADAS POR EL FABRICANTE DE LA

ESTRUCTURA EN BASE A LAS EXIGENCIAS DEL TRANSPORTE.

o EL CONSTRUCTOR COMPROBARA EN OBRA LAS DIMENSIONES DE REPLANTEO DE LA ESTRUCTURA SEGUN LOS PLANOS

DEL PROYECTO, ANTES DE LA REALIZACION DE LOS PLANOS DE TALLER Y/O LA FABRICACION.

SOLDADURA (Art. 94 vy Punto 4 Anejo 26)

o LAS PRESCRIPCIONES QUE SIGUEN SERAN APLICABLES CUANDO LOS ELEMENTOS A UNIR TIENEN AL MENOS 4 mm DE

ESPESOR (2.5mm EN SECCIONES SECCIONES HUECAS) Y SON ACEROS ESTRUCTURALES SOLDABLES.

o LAS SOLDADURAS EN ANGULO PUEDEN EMPLEARSE PARA UNIR PIEZAS CUYAS CARAS FORMEN UN ANGULO ENTRE

60°Y 120° (Punto 4.3.2 Anejo 26)

e NO SE CONSIDERARAN CORDONES EN ANGULO CUYA LONGITUD SEA INFERIOR A 30mm O A 6 VECES EL ANCHO

DE LA GARGANTA (Punto 4.5.1 Anejo 26)

e SALVO INDICACION ESPECIFICA EN LOS DETALLES, EL ESPESOR DE GARGANTA "a" DE UN CORDON EN ANGULO

SERA 0,7*tmin, SIENDO tmin EL ESPESOR DE LA PIEZA MAS DELGADA A UNIR. Y NUNCA MENOR DE 3mm.

EN ANGULO §
a

¢ SOLDADURA CON PROCEDIMIENTOS APROBADOS Y SOLDADORES CUALIFICADOS SEGUN NORMATIVA UNE-EN ISO

—

EN SOLAPE

3834, EN FUNCION DE LA CLASE DE EJECUCION.

o TODAS LAS UNIONES ENTRE ELEMENTOS SE REALIZARAN EN TODO SU CONTORNO, SALVO QUE SE INDIQUE LO

CONTRARIO EN LOS PLANOS.

e EN EL CASO DE TRATARSE DE UNA CONEXION ARTICULADA, SE INDICARA ENLOS PLANOS, Y SE REALIZARA SOLAMENTE

SOLADURA EN EL ALMA DEL PERFIL.

ARTICULACION EN PLANOS DE PLANTA/ALZADO

|
|
|
s — g —
'
|
|

:L—

L: TODO EL ALMA EN PERFILES HEB/HEA

L: 2/3 DEL ALMA EN PERFILES IPE

e LOS PILARES COMPUESTOS POR DOS PERFILES UPN EN CAJON, SE SOLDARAN EN TODA SU LONGITUD.

UNIONES ATORNILLADAS (Art. 93 Punto 4 Anejo 26)

- SE REALIZARAN UNIONES MEDIANTE TORNILLOS SIN PRETENSAR.

- LOS LIMITES MAXIMO Y MINIMOS PARA LAS DISTANCIAS ENTRE EJES DE AGUJEROS O DE ESTOS A LOS BORDES DE LAS

PIEZAS, SE DEFINEN EN EL PUNTO 3.5 Anejo 26.

- NO DEBEN SOLDARSE NI LOS TORNILLOS NI LAS TUERCAS.

- CUANDO LOS TORNILLOS SE DISPONGAN EN POSICION VERTICAL, LA TUERCA SE SITUARA POR DEBAJO DE LA CABEZA

DEL TORNILLO.

- DEBE COMPROBARSE ANTES DE LA COLOCACION QUE LAS TUERCAS PUEDEN DESPLAZARSE LIBREMENTE SOBRE EL

TORNILLO CORRESPONDIENTE.

- EN CADA TORNILLO SE COLOCARA UNA ARANDELA EN EL LADO DE LA CABEZA Y OTRA EN EL LADO DE LA TUERCA.

CONDICIONES DE APRIETE DE LOS TORNILLOS ORDINARIOS (Art. 93.6):

- Cada conjunto de tornillo, tuerca y arandelas deben alcanzar la condicién de "apretado a tope" sin
sobrepretensar los tornillos. Esta condicién es la que conseguird un operario con la llave normal, sin brazo de

prolongacién.

- Para los grandes grupos de tornillos, el apriete debe realizarse desde los tornillos centrales hacia el exterior e

incluso realizar algun ciclo de apriete adicional.

LAS HOLGURAS NOMINALES DE LOS AGUJEROS QUEDAN RECOGIDAS EN EL ART. 93.2
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s LOCALIZACION TIPIFICACION CALCULO CEMENTO A/C EJECUCION Ye
‘ H.LIMPIEZA HL-150/B/20 150 Kg/m?
ESTRUCTURA EXISTENTE ‘ CIMENTACIONES HA-30/B/40/XA2 | 20,00 N/mm? 350 Kg/m? 0.50 NORMAL 1.5
+
‘ ‘;8& MUROS FOSO HA-30/B/20/XA2 | 20,00 N/mm? 350 Kg/m? 0.50 NORMAL 1.5
L&/ ACERO ARMADURAS PASIVAS
ﬂ 1 RESISTENCIA DE
=3 ’7 - LOCALIZACION DESIGNACION | LIMITE ELASTICO CALCULO NIVEL DE CONTROL Vs
— UPN 220
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. L - PERFILES, PLACAS $-275-JR UNE EN 10025-2
ARRIOSTRAMIENTO 3 N
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| /
UPE 200 - K TORNILLOS 8.8 ISO 4017
\ TUERCAS Clase 8 ISO 4032
‘ ‘ ARANDELAS Dureza 200 HV ISO 7089
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%, +12.15 EJECUCION Y UNIONES
- UPN 140 ‘ ‘
BN . - NOTAS GENERALES:
3 o CLASE DE EXPOSICION RELATIVA A LA CORROSION (Art. 80.1): C4 (alta)
R T § o CLASE DE EJECUCION (Art. 91.2): 3
w - NIVEL DE RIESGO: CC 2
S \ RE - CATEGORIA DE USO: SC 2
a N A - CATEGORIA DE EJECUCION: PC 1
5 >
&K N o NINGUNA PIEZA PODRA SALIR DEL TALLER SIN LA AUTORIZACION EXPRESA DE LA DIRECCION FACULTATIVA, UNA VEZ
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‘ ] o ANTES DE PROCEDER AL MONTAJE SE DEBERAN CORREGIR Y REPARAR CUALQUIER ABOLLADURA,COMBA O
UPN 140 TORCEDURA
‘ " o LAS DIMENSIONES MAXIMAS DE LAS PIEZAS CONSTRUIDAS EN TALLER SERAN DETERMINADAS POR EL FABRICANTE DE LA
— ” ESTRUCTURA EN BASE A LAS EXIGENCIAS DEL TRANSPORTE.

— D o EL CONSTRUCTOR COMPROBARA EN OBRA LAS DIMENSIONES DE REPLANTEO DE LA ESTRUCTURA SEGUN LOS PLANOS

\ UPE 200 } 1= \\Q% DEL PROYECTO, ANTES DE LA REALIZACION DE LOS PLANOS DE TALLER Y/O LA FABRICACION.

| .|| - Detalleé SOLDADURA (Art. 94y Punto 4 Anejo 26)

e LAS PRESCRIPCIONES QUE SIGUEN SERAN APLICABLES CUANDO LOS ELEMENTOS A UNIR TIENEN AL MENOS 4 mm DE

‘ ESPESOR (2.5mm EN SECCIONES SECCIONES HUECAS) Y SON ACEROS ESTRUCTURALES SOLDABLES.

e LAS SOLDADURAS EN ANGULO PUEDEN EMPLEARSE PARA UNIR PIEZAS CUYAS CARAS FORMEN UN ANGULO ENTRE

\ 60° Y 120° (Punto 4.3.2 Anejo 26)

o NO SE CONSIDERARAN CORDONES EN ANGULO CUYA LONGITUD SEA INFERIOR A 30mm O A 6 VECES EL ANCHO

L\ _— J DE LA GARGANTA (Punto 4.5.1 Anejo 26)

o  SALVO INDICACION ESPECIFICA EN LOS DETALLES, EL ESPESOR DE GARGANTA "a" DE UN CORDON EN ANGULO
/ﬁ re
‘ UPE 200 ‘ SERA 0,7*tmin, SIENDO tmin EL ESPESOR DE LA PIEZA MAS DELGADA A UNIR. Y NUNCA MENOR DE 3mm.
a
+7.00 +7,00 —db —
‘ ‘ EN ANGULO §O EN SOLAPE
\ \ e SOLDADURA CON PROCEDIMIENTOS APROBADOS Y SOLDADORES CUALIFICADOS SEGUN NORMATIVA UNE-EN SO
%/ /%, ,/%/j 3834, EN FUNCION DE LA CLASE DE EJECUCION.
| |
‘ u o TODAS LAS UNIONES ENTRE ELEMENTOS SE REALIZARAN EN TODO SU CONTORNO, SALVO QUE SE INDIQUE LO
— CONTRARIO EN LOS PLANOS.
fﬁﬂ e EN EL CASO DE TRATARSE DE UNA CONEXION ARTICULADA, SE INDICARA ENLOS PLANOS, Y SE REALIZARA SOLAMENTE
UPE 200 SOLADURA EN EL ALMA DEL PERFIL.
i L: TODO EL ALMA EN PERFILES HEB/HEA
‘ ‘ — R L: 2/3 DEL ALMA EN PERFILES IPE
ARRIOSTRAMIENTO EN =T~
FORJADO ARTICULACION EN PLANOS DE PLANTA/ALZADO '
‘ ‘ o LOS PILARES COMPUESTOS POR DOS PERFILES UPN EN CAJON, SE SOLDARAN EN TODA SU LONGITUD.
;/ .
r - T UNIONES ATORNILLADAS (Art. 93 Punto 4 Anejo 26)
/ﬁ
UPE 200 - SE REALIZARAN UNIONES MEDIANTE TORNILLOS SIN PRETENSAR.
‘ ‘ - LOS LIMITES MAXIMO Y MINIMOS PARA LAS DISTANCIAS ENTRE EJES DE AGUJEROS O DE ESTOS A LOS BORDES DE LAS
o o PIEZAS, SE DEFINEN EN EL PUNTO 3.5 Anejo 26.
3 3 - LAS HOLGURAS NOMINALES DE LOS AGUJEROS QUEDAN RECOGIDAS EN EL ART. 93.2
o \ \ iy - NO DEBEN SOLDARSE NI LOS TORNILLOS NI LAS TUERCAS.
= = - CUANDO LOS TORNILLOS SE DISPONGAN EN POSICION VERTICAL, LA TUERCA SE SITUARA POR DEBAJO DE LA CABEZA
N ‘ ‘ N DEL TORNILLO.
- DEBE COMPROBARSE ANTES DE LA COLOCACION QUE LAS TUERCAS PUEDEN DESPLAZARSE LIBREMENTE SOBRE EL
TORNILLO CORRESPONDIENTE.

‘ L | ‘ - EN CADA TORNILLO SE COLOCARA UNA ARANDELA EN EL LADO DE LA CABEZA Y OTRA EN EL LADO DE LA TUERCA.

i — - CONDICIONES DE APRIETE DE LOS TORNILLOS ORDINARIOS (Art. 93.6):

‘ /W\ ‘ -- Cada conjunto de tornillo, tuerca y arandelas deben alcanzar la condicién de "apretado a tope” sin
sobrepretensar los tornillos. Esta condicién es la que conseguird un operario con la llave normal, sin brazo de
prolongacién.

PERFILES NECESARIOS PARA - Para los grandes grupos de fornillos, el apriete debe realizarse desde los tornillos centrales hacia el exterior e

‘ / ANCLAR GUI’AS DE ASCENSOR incluso realizar algun ciclo de apriete adicional.
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. Detalle 2a

ALZADO 1 (Oeste)

Arriostramiento interior

COTAS EN mm
E: 1/50 A1; 1/100 A3

El arriostramiento interior se montard una vez
colocados los paneles de cerramiento del
alzado oeste

2xUPE 240

-1,60

100600

(1876 ——~

ESTRUCTURAS DE HORMIGON - CODIGO ESTRUCTURAL (R.D. 470/2021)

HORMIGONES

RESISTENCIA MINIMO MAXIMA NIVEL DE
. , DE CONTENIDO| RELACION | CONTROL
LOCALIZACION TIPIFICACION | CALCULO | CEMENTO A/C eecucion | e
H.LIMPIEZA HL-150/8/20 150 Kg/m?
CIMENTACIONES HA-30/B/40/XA2 | 20,00 N/mm? | 350 Kg/m? 0.50 NORMAL 15
MUROS FOSO HA-30/B/20/XA2 | 20,00 N/mm? | 350 Kg/m? 0.50 NORMAL 15
| ACERO ARMADURAS PASIVAS|
RESISTENCIA DE
LOCALIZACION DESIGNACION | LIMITE ELASTICO CALCULO NIVEL DE CONTROL s
TODA LA OBRA B-500-S 500 N/mm? 435 N/mm? NORMAL 1.15
MALLAZOS REP. B-500-T 500 N/mm? 435 N/mm? NORMAL 1.15
ESTRUCTURAS DE ACERO - CODIGO ESTRUCTURAL (R.D. 470/2021)
[PROPIEDADES MATERIALES|
LOCALIZACION MATERIAL NORMA Yo Vin Ve
PERFILES, PLACAS $-275-JR UNE EN 10025-2
PERNOS P.ANCLAJE B 5008 1.05 1.05 1.25
TORNILLOS 8.8 ISO 4017
TUERCAS Clase 8 ISO 4032
ARANDELAS Dureza 200 HV ISO 7089

[EJECUCION Y UNIONES]

NOTAS GENERALES:

o CLASE DE EXPOSICION RELATIVA A LA CORROSION (Art. 80.1): C4 (alta)

o CLASE DE EJECUCION (Art. 91.2): 3

- NIVEL DE RIESGO: CC 2
- CATEGORIA DE USO: SC 2

- CATEGORIA DE EJECUCION: PC 1

o NINGUNA PIEZA PODRA SALIR DEL TALLER SIN LA AUTORIZACION EXPRESA DE LA DIRECCION FACULTATIVA, UNA VEZ

DEMOSTRADA LA CONFORMIDAD DE LA MISMA CON EL PROYECTO.

e ANTES DE PROCEDER AL MONTAJE SE DEBERAN CORREGIR Y REPARAR CUALQUIER ABOLLADURA,COMBA O

TORCEDURA

o LAS DIMENSIONES MAXIMAS DE LAS PIEZAS CONSTRUIDAS EN TALLER SERAN DETERMINADAS POR EL FABRICANTE DE LA

ESTRUCTURA EN BASE A LAS EXIGENCIAS DEL TRANSPORTE.

o EL CONSTRUCTOR COMPROBARA EN OBRA LAS DIMENSIONES DE REPLANTEO DE LA ESTRUCTURA SEGUN LOS PLANOS

DEL PROYECTO, ANTES DE LA REALIZACION DE LOS PLANOS DE TALLER Y/O LA FABRICACION.

SOLDADURA (Art. 94 vy Punto 4 Anejo 26)

o LAS PRESCRIPCIONES QUE SIGUEN SERAN APLICABLES CUANDO LOS ELEMENTOS A UNIR TIENEN AL MENOS 4 mm DE

ESPESOR (2.5mm EN SECCIONES SECCIONES HUECAS) Y SON ACEROS ESTRUCTURALES SOLDABLES.

o LAS SOLDADURAS EN ANGULO PUEDEN EMPLEARSE PARA UNIR PIEZAS CUYAS CARAS FORMEN UN ANGULO ENTRE

60°Y 120° (Punto 4.3.2 Anejo 26)

e NO SE CONSIDERARAN CORDONES EN ANGULO CUYA LONGITUD SEA INFERIOR A 30mm O A 6 VECES EL ANCHO

DE LA GARGANTA (Punto 4.5.1 Anejo 26)

e SALVO INDICACION ESPECIFICA EN LOS DETALLES, EL ESPESOR DE GARGANTA "a" DE UN CORDON EN ANGULO

SERA 0,7*tmin, SIENDO tmin EL ESPESOR DE LA PIEZA MAS DELGADA A UNIR. Y NUNCA MENOR DE 3mm.

EN ANGULO §
a

¢ SOLDADURA CON PROCEDIMIENTOS APROBADOS Y SOLDADORES CUALIFICADOS SEGUN NORMATIVA UNE-EN ISO

—

EN SOLAPE

3834, EN FUNCION DE LA CLASE DE EJECUCION.

o TODAS LAS UNIONES ENTRE ELEMENTOS SE REALIZARAN EN TODO SU CONTORNO, SALVO QUE SE INDIQUE LO
CONTRARIO EN LOS PLANOS.

e EN EL CASO DE TRATARSE DE UNA CONEXION ARTICULADA, SE INDICARA ENLOS PLANOS, Y SE REALIZARA SOLAMENTE

SOLADURA EN EL ALMA DEL PERFIL.

ARTICULACION EN PLANOS DE PLANTA/ALZADO

|
|
|
s — g —
'
|
|

:L—

L: TODO EL ALMA EN PERFILES HEB/HEA

L: 2/3 DEL ALMA EN PERFILES IPE

e LOS PILARES COMPUESTOS POR DOS PERFILES UPN EN CAJON, SE SOLDARAN EN TODA SU LONGITUD.

UNIONES ATORNILLADAS (Art. 93 Punto 4 Anejo 26)

- SE REALIZARAN UNIONES MEDIANTE TORNILLOS SIN PRETENSAR.
- LOS LIMITES MAXIMO Y MINIMOS PARA LAS DISTANCIAS ENTRE EJES DE AGUJEROS O DE ESTOS A LOS BORDES DE LAS

PIEZAS, SE DEFINEN EN EL PUNTO 3.5 Anejo 26.

- NO DEBEN SOLDARSE NI LOS TORNILLOS NI LAS TUERCAS.

- CUANDO LOS TORNILLOS SE DISPONGAN EN POSICION VERTICAL, LA TUERCA SE SITUARA POR DEBAJO DE LA CABEZA

DEL TORNILLO.

- DEBE COMPROBARSE ANTES DE LA COLOCACION QUE LAS TUERCAS PUEDEN DESPLAZARSE LIBREMENTE SOBRE EL

TORNILLO CORRESPONDIENTE.

- EN CADA TORNILLO SE COLOCARA UNA ARANDELA EN EL LADO DE LA CABEZA Y OTRA EN EL LADO DE LA TUERCA.
CONDICIONES DE APRIETE DE LOS TORNILLOS ORDINARIOS (Art. 93.6):

LAS HOLGURAS NOMINALES DE LOS AGUJEROS QUEDAN RECOGIDAS EN EL ART. 93.2

- Cada conjunto de tornillo, tuerca y arandelas deben alcanzar la condicién de "apretado a tope" sin

sobrepretensar los tornillos. Esta condicién es la que conseguird un operario con la llave normal, sin brazo de

prolongacién.

- Para los grandes grupos de tornillos, el apriete debe realizarse desde los tornillos centrales hacia el exterior e

incluso realizar algun ciclo de apriete adicional.
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O DE DETERIORO DEL ALMA
)E ALGUNO DE LOS PERFILES
EXISTENTES, VER DETALLE 9

I IPE 140

Detalle
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VIGA DE BORDE PASARELA DE
CUBA

NUEVOS PERFILES IPN 180
REFUERZO PASARELA

PASARELA EXISTENTE
e En Nivel cuba 5: Ahadir las diagonales que
faltan de forma similar a la pasarela superior.

NUEVO UPN 240 EN BORDE DE
PASARELA

“ Detalle 5
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UPN 140

NIVEL CUBA 5

COTAS EN mm

E: 1/50 A1; 1/100 A3

|

ESTRUCTURA EXISTENTE

SECCION 5-5

COTAS EN mm
E: 1/50 A1; 1/100 A3

NIVEL +12,40

COTAS EN mm
E: 1/50 A1; 1/100 A3

ZAPATA 360x360x60

2440

[} N

i

1787

B

CIMENTACION

3600

COTAS EN mm
E: 1/50 A1; 1/100 A3

\ MURETE FOSO 35cm

EN CASO DE DETERIORO DEL ALMA
DE ALGUNO DE LOS PERFILES
EXISTENTES, VER DETALLE 9

SECCION 6-6

COTAS EN mm
E: 1/50 A1; 1/100 A3

UPE m\ ‘
|

\ UPE 200 \
—
w O
= 7‘|;‘\ 77777777 \‘H
i 1 e i L —UPE 200~ —
M N /o
g e
a_
1= %
<1 |
§ 1K /N ‘
! ‘\ s NI \“
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| “\ y \§ i
| I IR
- § e S 1 .
‘ UPE 200 ‘

Detalle 4 {
/|

VIGA DE BORDE PASARELA DE
CUBA

NUEVOS PERFILES IPN 180
REFUERZO PASARELA

PASARELA EXISTENTE

PERFILES INSTALACION GANCHOS
DE MONTAJE (DETALLE 11)

En Nivel cuba 8:sustituir las diagonales

existentes por L.70.70.7

NUEVO UPN 240 EN BORDE DE
PASARELA

CONTINUIDAD ENTRE IPE 140

Y UPN 140
NZ, ARRANCAN ZANCAS DE
— = ESCALERA
3 S | 2
— J \
— ST Ve PR —
\ + YT}~ Detalle 5 ‘
| N / |
| peso | ST A - | peso | NIVEL CUBA 8
S S ]~ g g s
= 1= & e 2| | B COTAS EN mm
S| PeEgo = 17 N B =|| peso 5 E: 1/50 A1; 1/100 A3
I I Ol | (] = !
| | o | |
L j IPE 140 - N / UPE 100 N ! IPE 140 L
1 — T M — - | 1
I e | |
Detdalle 5
| 8l < 7
N4

ESTRUCTURAS DE ACERO - CODIGO ESTRUCTURAL (R.D. 470/2021)

[PROPIEDADES MATERIALES)

LOCALIZACION MATERIAL NORMA Yo Vin Ve
PERFILES, PLACAS $-275-JR UNE EN 10025-2

PERNOS P.ANCLAJE B 5008 1.05 1.05 1.25
TORNILLOS 8.8 ISO 4017

TUERCAS Clase 8 ISO 4032

ARANDELAS Dureza 200 HV ISO 7089

[EJECUCION Y UNIONES]

NOTAS GENERALES:

o CLASE DE EXPOSICION RELATIVA A LA CORROSION (Art. 80.1): C4 (alta)

o CLASE DE EJECUCION (Art. 91.2): 3

- NIVEL DE RIESGO: CC 2
- CATEGORIA DE USO: SC 2
- CATEGORIA DE EJECUCION: PC 1

o NINGUNA PIEZA PODRA SALIR DEL TALLER SIN LA AUTORIZACION EXPRESA DE LA DIRECCION FACULTATIVA, UNA VEZ

DEMOSTRADA LA CONFORMIDAD DE LA MISMA CON EL PROYECTO.

e ANTES DE PROCEDER AL MONTAJE SE DEBERAN CORREGIR Y REPARAR CUALQUIER ABOLLADURA,COMBA O

TORCEDURA

o LAS DIMENSIONES MAXIMAS DE LAS PIEZAS CONSTRUIDAS EN TALLER SERAN DETERMINADAS POR EL FABRICANTE DE LA

ESTRUCTURA EN BASE A LAS EXIGENCIAS DEL TRANSPORTE.

o EL CONSTRUCTOR COMPROBARA EN OBRA LAS DIMENSIONES DE REPLANTEO DE LA ESTRUCTURA SEGUN LOS PLANOS
DEL PROYECTO, ANTES DE LA REALIZACION DE LOS PLANOS DE TALLER Y/O LA FABRICACION.

SOLDADURA (Art. 94 vy Punto 4 Anejo 26)

o LAS PRESCRIPCIONES QUE SIGUEN SERAN APLICABLES CUANDO LOS ELEMENTOS A UNIR TIENEN AL MENOS 4 mm DE
ESPESOR (2.5mm EN SECCIONES SECCIONES HUECAS) Y SON ACEROS ESTRUCTURALES SOLDABLES.
o LAS SOLDADURAS EN ANGULO PUEDEN EMPLEARSE PARA UNIR PIEZAS CUYAS CARAS FORMEN UN ANGULO ENTRE

60°Y 120° (Punto

e NO SE CONSIDERARAN CORDONES EN ANGULO CUYA LONGITUD SEA INFERIOR A 30mm O A 6 VECES EL ANCHO

4.3.2 Anejo 26)

DE LA GARGANTA (Punto 4.5.1 Anejo 26)

e SALVO INDICACION ESPECIFICA EN LOS DETALLES, EL ESPESOR DE GARGANTA "a" DE UN CORDON EN ANGULO
SERA 0,7*tmin, SIENDO tmin EL ESPESOR DE LA PIEZA MAS DELGADA A UNIR. Y NUNCA MENOR DE 3mm.

EN ANGULO §
a

¢ SOLDADURA CON PROCEDIMIENTOS APROBADOS Y SOLDADORES CUALIFICADOS SEGUN NORMATIVA UNE-EN ISO

—

EN SOLAPE

3834, EN FUNCION DE LA CLASE DE EJECUCION.

o TODAS LAS UNIONES ENTRE ELEMENTOS SE REALIZARAN EN TODO SU CONTORNO, SALVO QUE SE INDIQUE LO

CONTRARIO EN LOS PLANOS.

e EN EL CASO DE TRATARSE DE UNA CONEXION ARTICULADA, SE INDICARA ENLOS PLANOS, Y SE REALIZARA SOLAMENTE

SOLADURA EN EL

ALMA DEL PERFIL.

ARTICULACION EN PLANOS DE PLANTA/ALZADO

e LOS PILARES COMPUESTOS POR DOS PERFILES UPN EN CAJON, SE SOLDARAN EN TODA SU LONGITUD.

!

'

'
PSRN -

)

'

1

:L—

L: TODO EL ALMA EN PERFILES HEB/HEA
L: 2/3 DEL ALMA EN PERFILES IPE

UNIONES ATORNILLADAS (Art. 93 Punto 4 Anejo 26)

- SE REALIZARAN UNIONES MEDIANTE TORNILLOS SIN PRETENSAR.

- LOS LIMITES MAXIMO Y MINIMOS PARA LAS DISTANCIAS ENTRE EJES DE AGUJEROS O DE ESTOS A LOS BORDES DE LAS

PIEZAS, SE DEFINEN EN EL PUNTO 3.5 Anejo 26.
- LAS HOLGURAS NOMINALES DE LOS AGUJEROS QUEDAN RECOGIDAS EN EL ART. 93.2

- NO DEBEN SOLDARSE NI LOS TORNILLOS NI LAS TUERCAS.
- CUANDO LOS TORNILLOS SE DISPONGAN EN POSICION VERTICAL, LA TUERCA SE SITUARA POR DEBAJO DE LA CABEZA

DEL TORNILLO.

- DEBE COMPROBARSE ANTES DE LA COLOCACION QUE LAS TUERCAS PUEDEN DESPLAZARSE LIBREMENTE SOBRE EL

TORNILLO CORRESPONDIENTE.

- EN CADA TORNILLO SE COLOCARA UNA ARANDELA EN EL LADO DE LA CABEZA Y OTRA EN EL LADO DE LA TUERCA.

- CONDICIONES DE APRIETE DE LOS TORNILLOS ORDINARIOS (Art. 93.6):

- Cada conjunto de tornillo, tuerca y arandelas deben alcanzar la condicién de "apretado a tope" sin
sobrepretensar los tornillos. Esta condicién es la que conseguird un operario con la llave normal, sin brazo de

prolongacién.

- Para los grandes grupos de tornillos, el apriete debe realizarse desde los tornillos centrales hacia el exterior e
incluso realizar algun ciclo de apriete adicional.
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DETALLE 3 Escala: 1/15
Mensulas de apoyo forjado de piqueras Cotas: mm
SECCION 1-1 SECCION 2-2 |
! !
! 3 PLACA SUPERIOR —._ 3 | 3
\ | 315x230x15 \ | DETALLE 5 Escala: 1/15
® | o Conexion vigas plataforma en pilares Cotas: mm
DETALLE 1 Escala: 1/15 oo | == ——— 1 T4
Conexidon entre tramos de pilares Cotas: mm | ‘ IPE 140 IPE 240
oras: f’@” = % <2 77777 o @ﬁ %
® :@ ! ] | RIGIDIZADORES e:12mm | RIGIDIZADORES e:12mm
VA RIGIDIZADORES : ./ = o e e
| | e=12mm ® ! /@,g ,,,,,
| | 42xISO 4014 M12x50 8.8 ! CARTELAS i } &
& f [ e=12mm \ ® e o4 ~ |
2 CARTELAS P S | N ]
- . ]
I e=12mm ‘ UPE 240 RIGIDIZADORES e:12mm | ® - | /- — — —{ — |F oq}- N
~N £
X & PLACAS DE UNION
e 77 e:14mm % ® @ / &9
L odbe | o4l  de ‘odlel || e ISO 4014 M12x45 8.8 4x
S ) oY o ISO 4014 M12x45 8.8
? E PLACA SUPERIOR , \ N— CARTELA e:12mm | CARTELA e:12mm
& S 315x230x15 ; ! ! CARTELA e:12mm
+- /— SOLADURA CON AV #90+ #9907
! ! | PREPARACION DE BORDES
— | ™
| , \
RIGIDIZADORES R T SECCION 3-3 1
esizmm  ON\(|oimgtioanes T ! _ EL DETALLE 5 ES UN CASO PARTICULAR DEL DETALLE 2.
N } " CARTELAS e:12mm DONDE SE INCORPORAN LAS CARTELAS NECESARIAS PARA
‘ ’ ATORNILLAR LOS PERFILES IPE 140 O IPE 240, QUE FORMAN
CfzIsizes | # ——————— LAS PLATAFORMAS HORIZONTALES
PLACAS DE UNION |
e:14mm 1 230 |1
CARTELAS L RIGIDIZADORES e:12mm
e=12mm
2 RIGIDIZADORES e:12mm
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