NOTA: LA estructura y subestructura metdlica serd galvanizada en caliente 85 micras de espesor y galvanizada en frio en soldaduras
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UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA

NORMA:
CTE DB SE-A: Codigo Técnico de la Edificacion. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8.6.
Resistencia de los medios de unién. Uniones soldadas.
MATERIALES:
- Perfles (Material base): S275.
- Material de aportacién (soldaduras): Las caracteristicas mecénicas de los materiales de aportacion
seran en todos los casos superiores a las del material base. (4.4.1 CTE DB SE-A)
DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:
1) Las siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a
unir sean al menos de 4 mm.

2) Los cordones de las soldaduras en angulo no podran tener un espesor de garganta inferior a 3
mm ni superior al menor espesor de las piezas a unir.

3) Los cordones de las soldaduras en &ngulo cuyas longitud menores de 40 mm 06 veces
el espesor de garganta, no se tendrén en cuenta para calcular a resistencia de Ia union.

4) En el detalle de las soldaduras en angulo se indica la longitud efectiva del corddn (longitud sobre
a cual el cordon tiene su espesor de garganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario
prolongar el cordén rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2
veces dicho espesor. La longitud efectiva de un cordén de soldadura deberé ser mayor o igual que 4
veces el espesor de garganta,

5) Las soldaduras en angulo entre dos piezas que forman un angulo b deberan cumplir con la
condicion de que dicho angulo esté comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario:

-Sise cumple que b > 120 (grados): se consideraré que no transmiten esfuerzos

-Sise cumple que b <60 (grados): se consideraran como soldaduras a tope con penetracion
parcial
h
Unidnen T' Unién en solape

COMPROBACIONES:

a) Cordones de soldadura a tope con penetracion total
En este caso, no es necesaria ninguna comprobacion. La resistencia de la union sera igual a la
de la més débil de las piezas unidas.

b) Cordones de soldadura a tope con penetracion parcial y con preparacién de bordes:
Se comprueban como soldaduras en dngulo considerando un espesor de garganta igual al canto
nominal de la preparacion menos 2 mm (articulo 8.6.3.3b del CTE DB SE-A).

c) Cordones de soldadura en angulo:
Se realiza la comprobacion de tensiones en cada cordon de soldadura segin el articulo 8.6.2.3

DB SE-A.

REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA

a[mm]: Espesor de garganta del corddn de soldadura en angulo, que serd la altura mayor, medida
perpendicularmente a la cara exterior, entre todos los triangulos que se pueden inscribir entre las
superficies de las piezas que hayan alcanzado la fusion y la superficie exterior de las soldaduras
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NOTA: LAS UNIONES: NO DEFINIDAS SE RESOLVERAN MEDIANTE SOLDADURA A TOPE EN EL CASO DE LA 55
‘ UNION DE CONT\NU\%AD DE LOS CORDONES. LAS UNIONES DIRECTAS ENTRE MONTANTES Y DIAGONALES Y g
LOS CORDONES SE RESOLVERAN MEDIANTE SOLDADURA EN ANGULO A LO LARGO DE TODO EL PERIMETRO PROYECTO ESTRUCTURAL =2
DE CONTACTO, CON ESPESOR DE GARGANTA IGUAL AL ESPESOR DEL MONTANTE O DE LA DIAGONAL A s %
UNIR.
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UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA

NORMA:
CTE DB SE-A: Codigo Técnico de la Edificacion. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8.6.
Resistencia de los medios de unién. Uniones soldadas.
MATERIALES:
- Perfles (Material base): S275.
- Material de aportacién (soldaduras): Las caracteristicas mecénicas de los materiales de aportacion
seran en todos los casos superiores a las del material base. (4.4.1 CTE DB SE-A)
DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:
1) Las siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a
unir sean al menos de 4 mm.

2) Los cordones de las soldaduras en angulo no podran tener un espesor de garganta inferior a 3
mm ni superior al menor espesor de las piezas a unir.

3) Los cordones de las soldaduras en &ngulo cuyas longitud menores de 40 mm 06 veces
el espesor de garganta, no se tendrén en cuenta para calcular a resistencia de Ia union.

4) En el detalle de las soldaduras en angulo se indica la longitud efectiva del corddn (longitud sobre
a cual el cordon tiene su espesor de garganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario
prolongar el cordén rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2
veces dicho espesor. La longitud efectiva de un cordén de soldadura deberé ser mayor o igual que 4
veces el espesor de garganta,

5) Las soldaduras en angulo entre dos piezas que forman un angulo b deberan cumplir con la
condicion de que dicho angulo esté comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario:

-Sise cumple que b > 120 (grados): se consideraré que no transmiten esfuerzos

‘ ‘ ‘ -Sise cumple que b <60 (grados): se consideraran como soldaduras a tope con penetracion
parcial
L, 301 | 1955,5 L 297,4 L 955,2 | 300 i
7 # Gl 71 7 r
Unidnen T' Unién en solape
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ COMPROBACIONES:
a) Cordones de soldadura a tope con penetracion total
En este caso, no es necesaria ninguna comprobacion. La resistencia de la union seré igual a la
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ de la mas débil de las piezas unidas.
b) Cordones de soldadura a tope con penetracion parcial y con preparacion de bordes:
Se comprueban como soldaduras en angulo considerando un espesor de garganta igual al canto
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ nominal de la preparacion menos 2 mm (articulo 8.6.3.3b del CTE DB SE-A).
) Cordones de soldadura en angulo:
Se realiza la comprobacion de tensiones en cada cordon de soldadura segin el articulo 8.6.2.3
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ DB SE-A.
REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA
almm];: Espesor de garganta del cordon de soldadura en angulo, que sera la altura mayor, medida
perpendicularmente a la cara exterior, entre todos los triangulos que se pueden inscribir entre las.
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ superficies de las piezas que hayan alcanzado la fusion y la superficie exterior de las soldaduras.
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EL ACERO UTILIZADO DEBE TENER SU RESISTENCIA (Fv) GARANTIZADA.

UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA

NORMA:
CTE DB SE-A: Codigo Técnico de la Edificacion. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8.6.
Resistencia de los medios de unién. Uniones soldadas.
MATERIALES:
- Perfles (Material base): S275.
- Material de aportacién (soldaduras): Las caracteristicas mecénicas de los materiales de aportacion
seran en todos los casos superiores a las del material base. (4.4.1 CTE DB SE-A)
DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:
1) Las siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a
unir sean al menos de 4 mm.

2) Los cordones de las soldaduras en angulo no podran tener un espesor de garganta inferior a 3
mm ni superior al menor espesor de las piezas a unir.

3) Los cordones de las soldaduras en &ngulo cuyas longitud menores de 40 mm 06 veces
el espesor de garganta, no se tendrén en cuenta para calcular a resistencia de Ia union.

4) En el detalle de las soldaduras en angulo se indica la longitud efectiva del corddn (longitud sobre
a cual el cordon tiene su espesor de garganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario
prolongar el cordén rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2
veces dicho espesor. La longitud efectiva de un cordén de soldadura deberé ser mayor o igual que 4
veces el espesor de garganta,

5) Las soldaduras en angulo entre dos piezas que forman un angulo b deberan cumplir con la
condicion de que dicho angulo esté comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario:

-Sise cumple que b > 120 (grados): se consideraré que no transmiten esfuerzos
-Sise cumple que b < 60 (grados): se considerarén como soldaduras a tope con penetracion
parcial,
h
Unionen T’ Unién en solape

COMPROBACIONES:
a) Cordones de soldadura a tope con penetracion tota;

En este caso, no es necesaria ninguna comprobacion. La resistencia de la union sera igual a la
de la més débil de las piezas unidas.

b) Cordones de soldadura a tope con penetracién parcial y con preparacion de bordes:
Se comprueban como soldaduras en dngulo considerando un espesor de garganta igual al canto
nominal de la preparacion menos 2 mm (articulo 8.6.3.3b del CTE DB SE-A).

c) Cordones de soldadura en angulo:
Se realiza la comprobacion de tensiones en cada cordon de soldadura segin el articulo 8.6.2.3
DB SE-A.

REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA

a[mm]: Espesor de garganta del corddn de soldadura en angulo, que serd la altura mayor, medida
perpendicularmente a la cara exterior, entre todos los triangulos que se pueden inscribir entre las
superficies de las piezas que hayan alcanzado la fusion y la superficie exterior de las soldaduras

8.6.2.a CTE DB SE-A

Referencias:
n 3 1: linea de la flecha
1 2a: linea de referencia (linea continua)
2b: linea de identificacion (linea a trazos)
\ N 3: simbolo de soldadura
g » 4:indicaciones complementarias
v U: Unién
Referencias 1, 2ay 20

Limm]: longitud efectiva del cordon de soldadura

METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURAS

v

El cordén de soldadura que se detalla se El corddn de soldadura que se detalla se
encuentra en el lado de la flecha. encuentra en el lado opuesto al de la flecha.

Referencia 3

Designacion llustracion Simbolo

Soldadura en angulo

Soldadura a tope en 'V' simple (con chaflan)

Soldadura a tope en bisel simple

Soldadura a tope en bisel doble

Soldadura a tope en bisel simple con talon de raiz amplio

Soldadura combinada a tope en bisel simple y en 4ngulo

Soldadura a tope en bisel simple con lado curvo

Referencia 4

Representacion Descripcion

Soldadura realizada en todo el perimetro de la pieza

Soldadura realizada en taller

Soldadura realizada en el lugar de montaje
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EL ACERO UTILIZADO DEBE TENER SU RESISTENCIA (Fv) GARANTIZADA.

UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA

NORMA:

Resistencia de los medios de unién. Uniones soldadas.

MATERIALES:
~Periles (Material base): S275

DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:

unir sean al menos de 4 mm.

mm ni superior al menor espesor de las piezas a unir.

3) Los cordc de las soldad angulo cuyas longitude

CTE DB SE-A: Codigo Técnico de la Edificacion. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8.6.

- Material de aportacion (soldaduras): Las caracteristicas mecénicas de los materiales de aportacion

seran en todos los casos superiores a las del material base. (4.4.1 CTE DB SE-A)

1) Las siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a

2) Los cordones de las soldeduras en &ngulo no podrén tener un espesor de garganta inferior a 3

veces el espesor de garganta.

COMPROBACIONES:
a) Cordones de soldadura a tope con penetracion tota;

de la més débil de las piezas unidas.

c) Cordones de soldadura en angulo:

el espesor de garganta, no se tendrén en cuenta para calcular a resistencia de Ia union.

4) En el detalle de las soldaduras en angulo se indica la longitud efectiva del corddn (longitud sobre
a cual el cordon tiene su espesor de garganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario
prolongar el cordén rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2
veces dicho espesor. La longitud efectiva de un cordén de soldadura deberé ser mayor o igual que 4

5) Las soldaduras en angulo entre dos piezas que forman un angulo b deberan cumplir con la
condicion de que dicho angulo esté comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario:

-Sise cumple que b > 120 (grados): se consideraré que no transmiten esfuerzos
-Sise cumple que b < 60 (grados): se considerarén como soldaduras a tope con penetracion
parcial,
h
Unionen T’ Unién en solape

En este caso, no es necesaria ninguna comprobacion. La resistencia de la union sera igual a la

b) Cordones de soldadura a tope con penetracion parcial y con preparacion de bordes:

Se comprueban como soldaduras en dngulo considerando un espesor de garganta igual al canto
nominal de la preparacion menos 2 mm (articulo 8.6.3.3b del CTE DB SE-A).

Se realiza la comprobacion de tensiones en cada cordon de soldadura segin el articulo 8.6.2.3
DB SE-A.

REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA

menores de 40mm o 6 veces

8.6.2.a CTE DB SE-A

Limm]: longitud efectiva del cordon de soldadura

METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURAS

v U: Union
Referencias 1, 2ay 2

El cordén de soldadura que se detalla se
encuentra en el lado de la flecha.

Referencia 3

a[mm]: Espesor de garganta del corddn de soldadura en angulo, que serd la altura mayor, medida
perpendicularmente a la cara exterior, entre todos los triangulos que se pueden inscribir entre las
superficies de las piezas que hayan alcanzado la fusion y la superficie exterior de las soldaduras

Referencias:
“ 3 1: linea de la flecha
1 2a: linea de referencia (linea continua)
2b: linea de identificacion (linea a trazos)

\ N 3: simbolo de soldadura

g » 4:indicaciones complementarias

=,

a /L
El corddn de soldadura que se detalla se
encuentra en el lado opuesto al de la flecha.

Designacion

llustracion Simbolo

Soldadura en angulo

Soldadura a tope en 'V' simple (con chaflan)

Soldadura a tope en bisel simple

Soldadura a tope en bisel doble

Soldadura a tope en bisel simple con talon de raiz amplio

Soldadura combinada a tope en bisel simple y en 4ngulo

Soldadura a tope en bisel simple con lado curvo

Referencia 4

Representacion

Descripcion

Soldadura realizada en todo el perimetro de la pieza

Soldadura realizada en taller

Dl

Soldadura realizada en el lugar de montaje
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EL ACERO UTILIZADO DEBE TENER SU RESISTENCIA (FY) GARANTIZADA.

UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA

NORMA:

Resistencia de los medios de unién. Uniones soldadas.

MATERIALES:
~Periles (Material base): S275

DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:

unir sean al menos de 4 mm.

mm ni superior al menor espesor de las piezas a unir.

CTE DB SE-A: Codigo Técnico de la Edificacion. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8.6.

- Material de aportacion (soldaduras): Las caracteristicas mecénicas de los materiales de aportacion

seran en todos los casos superiores a las del material base. (4.4.1 CTE DB SE-A)

1) Las siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a

2) Los cordones de las soldeduras en &ngulo no podrén tener un espesor de garganta inferior a 3

3) Los cordc de las soldad angulo cuyas longitude

veces el espesor de garganta.

-Sise cumple que
-Sise cumple que
parcial

©
Unionen'T'
COMPROBACIONES:

a) Cordones de soldadura a tope con penetracion tota;

de la més débil de las piezas unidas.

c) Cordones de soldadura en angulo:

el espesor de garganta, no se tendran en cuenta para calcular la resistencia de la unién.
4) En el detalle de las soldaduras en angulo se indica la longitud efectiva del corddn (longitud sobre
a cual el cordon tiene su espesor de garganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario

prolongar el cordén rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2
veces dicho espesor. La longitud efectiva de un cordén de soldadura deberé ser mayor o igual que 4

5) Las soldaduras en angulo entre dos piezas que forman un angulo
condicion de que dicho angulo esté comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario:

b > 120 (grados): se consideraré que no transmiten esfuerzos
b < 60 (grados): se considerarén como soldaduras a tope con penetracion

En este caso, no es necesaria ninguna comprobacion. La resistencia de la union sera igual a la

b) Cordones de soldadura a tope con penetracion parcial y con preparacion de bordes:

Se comprueban como soldaduras en dngulo considerando un espesor de garganta igual al canto
nominal de la preparacion menos 2 mm (articulo 8.6.3.3b del CTE DB SE-A).

Se realiza la comprobacion de tensiones en cada cordon de soldadura segin el articulo 8.6.2.3
DB SE-A.

REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA

menores de 40mm o 6 veces

b deberén cumpiircon la

Unién en solape

8.6.2.a CTE DB SE-A

Limm]: longitud efectiva del cordon de soldadura

METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURAS

B 3

v U: Union
Referencias 1, 2ay 2

El cordén de soldadura que se detalla se
encuentra en el lado de la flecha.

Referencia 3

a[mm]: Espesor de garganta del corddn de soldadura en angulo, que serd la altura mayor, medida
perpendicularmente a la cara exterior, entre todos los triangulos que se pueden inscribir entre las
superficies de las piezas que hayan alcanzado la fusion y la superficie exterior de las soldaduras

Referencias:

1: linea de la flecha

1 2a: linea de referencia (linea continua)
2b: linea de identificacion (linea a trazos)
3: simbolo de soldadura

4: indicaciones complementarias

=,

a /L
El corddn de soldadura que se detalla se
encuentra en el lado opuesto al de la flecha.

Designacion

llustracion Simbolo

Soldadura en angulo

Soldadura a tope en 'V' simple (con chaflan)

Soldadura a tope en bisel simple

Soldadura a tope en bisel doble

Soldadura a tope en bisel simple con talon de raiz amplio

Soldadura combinada a tope en bisel simple y en 4ngulo

Soldadura a tope en bisel simple con lado curvo

Referencia 4

Representacion

Descripcion

Soldadura realizada en todo el perimetro de la pieza

Soldadura realizada en taller

Dl

Soldadura realizada en el lugar de montaje
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EL ACERO UTILIZADO DEBE TENER SU RESISTENCIA (FY) GARANTIZADA.

UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA

NORMA:

Resistencia de los medios de unién. Uniones soldadas.

MATERIALES:
~Periles (Material base): S275

DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:

unir sean al menos de 4 mm.

mm ni superior al menor espesor de las piezas a unir.

CTE DB SE-A: Codigo Técnico de la Edificacion. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8.6.

- Material de aportacion (soldaduras): Las caracteristicas mecénicas de los materiales de aportacion

seran en todos los casos superiores a las del material base. (4.4.1 CTE DB SE-A)

1) Las siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a

2) Los cordones de las soldeduras en &ngulo no podrén tener un espesor de garganta inferior a 3

3) Los cordc de las soldad angulo cuyas longitude

veces el espesor de garganta.

-Sise cumple que
-Sise cumple que
parcial

©
Unionen'T'
COMPROBACIONES:

a) Cordones de soldadura a tope con penetracion tota;

de la més débil de las piezas unidas.

c) Cordones de soldadura en angulo:

el espesor de garganta, no se tendran en cuenta para calcular la resistencia de la unién.
4) En el detalle de las soldaduras en angulo se indica la longitud efectiva del corddn (longitud sobre
a cual el cordon tiene su espesor de garganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario

prolongar el cordén rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2
veces dicho espesor. La longitud efectiva de un cordén de soldadura deberé ser mayor o igual que 4

5) Las soldaduras en angulo entre dos piezas que forman un angulo
condicion de que dicho angulo esté comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario:

b > 120 (grados): se consideraré que no transmiten esfuerzos
b < 60 (grados): se considerarén como soldaduras a tope con penetracion

En este caso, no es necesaria ninguna comprobacion. La resistencia de la union sera igual a la

b) Cordones de soldadura a tope con penetracion parcial y con preparacion de bordes:

Se comprueban como soldaduras en dngulo considerando un espesor de garganta igual al canto
nominal de la preparacion menos 2 mm (articulo 8.6.3.3b del CTE DB SE-A).

Se realiza la comprobacion de tensiones en cada cordon de soldadura segin el articulo 8.6.2.3
DB SE-A.

REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA

menores de 40mm o 6 veces

b deberén cumpiircon la

Unién en solape

8.6.2.a CTE DB SE-A

Limm]: longitud efectiva del cordon de soldadura

METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURAS

B 3

v U: Union
Referencias 1, 2ay 2

El cordén de soldadura que se detalla se
encuentra en el lado de la flecha.

Referencia 3

a[mm]: Espesor de garganta del corddn de soldadura en angulo, que serd la altura mayor, medida
perpendicularmente a la cara exterior, entre todos los triangulos que se pueden inscribir entre las
superficies de las piezas que hayan alcanzado la fusion y la superficie exterior de las soldaduras

Referencias:

1: linea de la flecha

1 2a: linea de referencia (linea continua)
2b: linea de identificacion (linea a trazos)
3: simbolo de soldadura

4: indicaciones complementarias

=,

a /L
El corddn de soldadura que se detalla se
encuentra en el lado opuesto al de la flecha.

Designacion

llustracion Simbolo

Soldadura en angulo

Soldadura a tope en 'V' simple (con chaflan)

Soldadura a tope en bisel simple

Soldadura a tope en bisel doble

Soldadura a tope en bisel simple con talon de raiz amplio

Soldadura combinada a tope en bisel simple y en 4ngulo

Soldadura a tope en bisel simple con lado curvo

Referencia 4

Representacion

Descripcion

Soldadura realizada en todo el perimetro de la pieza

Soldadura realizada en taller

Dl

Soldadura realizada en el lugar de montaje
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NOTA: LA estructura y subestructura metdlica serd galvanizada en caliente 85 micras de espesor y galvanizada en frio en soldaduras

UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA

NORMA:
CTE DB SE-A: Codigo Técnico de la Edificacion. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8.6.
Resistencia de los medios de union. Uniones soldadas.
MATERIALES:
- Perfles (Material base): S275.
- Material de aportacién (soldaduras): Las caracteristicas mecénicas de los materiales de aportacion
seran en todos los casos superiores a las del material base. (4.4.1 CTE DB SE-A)
DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:
1) Las siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a
unir sean al menos de 4 mm.

2) Los cordones de las soldaduras en angulo no podran tener un espesor de garganta inferior a 3
mm ni superior al menor espesor de las piezas a unir.

3) Los cordones de las soldaduras en &ngulo cuyas longitud menores de 40 mm 06 veces
el espesor de garganta, no se tendrén en cuenta para calcular a resistencia de Ia union.

4) En el detalle de las soldaduras en angulo se indica la longitud efectiva del corddn (longitud sobre
a cual el cordon tiene su espesor de garganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario
prolongar el cordén rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2
veces dicho espesor. La longitud efectiva de un cordén de soldadura deberé ser mayor o igual que 4
veces el espesor de garganta,

5) Las soldaduras en angulo entre dos piezas que forman un angulo b deberan cumplir con la
condicion de que dicho angulo esté comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario:

-Sise cumple que b > 120 (grados): se consideraré que no transmiten esfuerzos
-Sise cumple que b < 60 (grados): se considerarén como soldaduras a tope con penetracion
parcial,
h
Unionen T’ Unién en solape

COMPROBACIONES:

a) Cordones de soldadura a tope con penetracion total
En este caso, no es necesaria ninguna comprobacion. La resistencia de la union sera igual a la
de la més débil de las piezas unidas.

b) Cordones de soldadura a tope con penetracion parcial y con preparacién de bordes:
Se comprueban como soldaduras en dngulo considerando un espesor de garganta igual al canto
nominal de la preparacion menos 2 mm (articulo 8.6.3.3b del CTE DB SE-A).

c) Cordones de soldadura en angulo:
Se realiza la comprobacion de tensiones en cada cordon de soldadura segin el articulo 8.6.2.3

DB SE-A.

REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA

a[mm]: Espesor de garganta del corddn de soldadura en angulo, que serd la altura mayor, medida
perpendicularmente a la cara exterior, entre todos los triangulos que se pueden inscribir entre las
superficies de las piezas que hayan alcanzado la fusion y la superficie exterior de las soldaduras

8.6.2.a CTE DB SE-A

Referencias:
2 3 1: linea de la flecha
1 2a: linea de referencia (linea continua)
2b: linea de identficacion (linea a trazos)
\ N 3: simbolo de soldadura
g » 4:indicaciones complementarias
v U: Unién
Referencias 1, 2ay 20

Limm]: longitud efectiva del cordon de soldadura

METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURAS

a /L
El cordén de soldadura que se detalla se El corddn de soldadura que se detalla se
encuentra en el lado de la flecha. encuentra en el lado opuesto al de la flecha.
Referencia 3
Designacion llustracion Simbolo
Soldadura en angulo

Soldadura a tope en 'V' simple (con chaflan)

Soldadura a tope en bisel simple

Soldadura a tope en bisel doble

Soldadura a tope en bisel simple con talon de raiz amplio

Soldadura combinada a tope en bisel simple y en 4ngulo

Soldadura a tope en bisel simple con lado curvo

Referencia 4

Representacion Descripcion

Soldadura realizada en todo el perimetro de la pieza

Soldadura realizada en taller

Soldadura realizada en el lugar de montaje
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ALZADO M

NOTA: LAS UNIONES NO DEFINIDAS SE RESOLVERAN MEDIANTE SOLDADURA A TOPE EN EL CASO DE LA
UNION DE CONTINUIDAD DE LOS CORDONES. LAS UNIONES DIRECTAS ENTRE MONTANTES Y DIAGONALES Y
LOS CORDONES SE RESOLVERAN MEDIANTE SOLDADURA EN ANGULO A LO LARGO DE TODO EL PERIMETRO
DE CONTACTO, CON ESPESOR DE GARGANTA IGUAL AL ESPESOR DEL MONTANTE O DE LA DIAGONAL A

ALZADO N

UNIR.
) LIMITE ELASTICO TENSIGN DE COEFICIENTE SEGURIDAD
ELEMENTO ESTRUCTURAL DESIGNACION CARACTERISTICO ROTURA ()
(/mm?) (/mm?) 9
— —
ﬁ( PERFILES DE ACERO LAMINADO S 275 JR 275 360 Quo 1'05* * Gwo, gwi, Quz, EN
L gu1 = 1.05% |FyNCIGN DE LA
2] Qu2 = 1.25% |SITUACION DEFINIDA EN
PERFILES DE ACERQ CONFORMADO S 275 JR 275 360
- Qus = VAR** [EL APARTADO 2.3.3.
= PLACAS Y ELEMENTOS AUXILIARES S 275 JR 275 360 .
= QU3 VARIABLE SEGON
5 PERNOS DE ANCLAJE B 500 S 500 550 APARTADO. 233
[a
L]
O
=
EL ACERO UTILIZADO DEBE TENER SU RESISTENCIA (Fv) GARANTIZADA.

ALZADO O

ALZADO P

VISADO BISATUA
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UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA

NORMA:
CTE DB SE-A: Cddigo Técnico de la Edificacion. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8.6.
Resistencia de los medios de unién. Uniones soldadas.

MATERIALES:
~Periles (Material base): S275

NOTA: LA estructura y subestructura metdlica serd galvanizada en caliente 85 micras de espesor y galvanizada en frio en soldaduras - ) ) i
- Material de aportacion (soldaduras): Las caracteristicas mecanicas de los materiales de aportacion

seran en todos los casos superiores a las del material base. (4.4.1 CTE DB SE-A)
DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:

1) Las siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a

unir sean al menos de 4 mm.

2) Los cordones de las soldaduras en angulo no podran tener un espesor de garganta inferior a 3
mm ni superior al menor espesor de las piezas a unir.

3) Los cordones de las soldaduras en &ngulo cuyas longitud menores de 40 mm 06 veces
el espesor de garganta, no se tendrén en cuenta para calcular a resistencia de Ia union.

4) En el detalle de las soldaduras en angulo se indica la longitud efectiva del corddn (longitud sobre
a cual el cordon tiene su espesor de garganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario
prolongar el cordén rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2

| veces dicho espesor. La longitud efectiva de un cordén de soldadura debera ser mayor o igual que 4

veces el espesor de garganta,
J— _I\,_ — __I\,__ __I\,__‘_ J— — 5) Las soldaduras en angulo entre dos piezas que forman un angulo b deberan cumplir con la
' condicion de que dicho angulo esté comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario:
™
0

-Sise cumple que b > 120 (grados): se consideraré que no transmiten esfuerzos

&
PR - Sise cumple que b <60 (grados): se consideraran como soldaduras a tope con penetracion
- /, parcial
L~ o L 5 aerons

x(/’if—@; [] {/l@”/ Al

T

g ctmm —1 Snon T 3
1= e 1 B Uniénen T Unién en solape
COMPROBACIONES:
a) Cordones de soldadura a tope con penetracion total
Aﬁ — /,ammum § 4 En este caso, no es necesaria ninguna comprobacion. La resistencia de la union seré igual a la
1 de la més débil de las piezas unidas.
T | ~fsis 10110060 | s 10000080 b) Cordones de soldadura a tope con penetracion parcial y con preparacion de bordes:
000

Se comprueban como soldaduras en dngulo considerando un espesor de garganta igual al canto
nominal de la preparacién menos 2 mm (articulo 8.6.3.3b del CTE DB SE-A).

c) Cordones de soldadura en angulo:
— Se realiza la comprobacion de tensiones en cada cordon de soldadura segin el articulo 8.6.2.3
DB SE-A.
i

//
| /
sl

S5 zomezoon
r —

REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA

L
_— |-
— “a[mm]: Espesor de garganta del cordon de soldadura en ngulo, que sera la allura mayor, medida
A perpendicularmente a la cara exterior, entre todos los triangulos que se pueden inscribir entre las

superficies de las piezas que hayan alcanzado la fusion y a superficie exterior d las soldadures.
86.2.a CTE DB SE-A

, g
: |
|
AL —L A —L A —A— —A—Lt — A L{mm: longitud efectiva del cordn de soldadura
i METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURAS

Referencias:
u 3 1: linea de la flecha
1 2a: linea de referencia (linea continua)
2b: linea de identificacion (linea a trazos)

\ N 3: simbolo de soldadura

g » 4:indicaciones complementarias

SECCION S1 SECCION ST’ SECCION S2 SECCION S2° : Ui Unin

Referencias 1, 2ay 2

a N\t
a /L
El cordén de soldadura que se detalla se El corddn de soldadura que se detalla se
encuentra en el lado de la flecha. encuentra en el lado opuesto al de la flecha.
Referencia 3
Designacion llustracion Simbolo
Soldadura en angulo

Soldadura a tope en 'V' simple (con chaflan)

Soldadura a tope en bisel simple

Soldadura a tope en bisel doble

Soldadura a tope en bisel simple con talon de raiz amplio

Soldadura combinada a tope en bisel simple y en 4ngulo

| | Soldadura a tope en bisel simple con lado curvo

Referencia 4

" 7
b A
. » - —
\ S 2505010 COL EREPARAGEN OF FORES Y S0LCHDUEA ™A TOPE" | su:_.mmmwummmmwum\ Representacion Descripcion
| St 250050K15 SHS 20020010 Soldadura realizada en todo el perimetro de la pieza
# \ h/

Soldadura realizada en taller

MSSMM

Soldadura realizada en el lugar de montaje

Dl

N
S NG

S5 10000080 — |

Nas
i e agg )

SHS 100100180 — | st 1001000

TS 100100180

S5 ZomzcoKio

i Lf + g

i)
L5 250250410 CON PREARAGON GF FOROES. Y S0LADUEA "A TOFE" i
» LS 20000410 CON PREPARAGIAN OF FORIES. Y S0LDADLEA " TOFE"

SECCION S3 SECCION S4

SECCION S3 SECCION S4

NOTA: LAS UNIONES NO DEFINIDAS SE RESOLVERAN MEDIANTE SOLDADURA A TOPE EN EL CASO DE LA
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